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Firma GM System Integracja Systemow Inzynierskich Sp. z 0.0. zo-
stata zatozona w 2001 roku. Zajmujemy sie dostarczaniem syste-
méw CAD/CAM/CAE/PDM. JesteSmy jednym z najwiekszych pol-
skich dostawcéw tego rodzaju rozwigzan i kluczowym partnerem
handlowym Siemens Industry Software, reprezentujemy w Polsce
firme Coretech System z Tajwanu oraz posiadamy tytut Silver Colla-
boration and Content Microsoft Partner. Zajmujemy sie doradz-
twem przy wyborze oprogramowania, sprzedazg oraz wdrozeniami
(m.in. szkoleniami, dostosowaniem oprogramowania do indywidu-
alnych potrzeb uzytkownika, doborem sprzetu komputerowego).
Nasi specjalisci publikujg liczne opracowania z zakresu oprogramo-
wania CAX.

Nasza oferta:

e Solid Edge — najefektywniejszy dostepny obecnie na rynku
system CAD klasy mid-range,

e NX CAD/CAM/CAE — najlepszy system wspomagajacy pro-
jektowanie oraz wytwarzanie zawierajgcy bogaty zestaw
nowoczesnych narzedzi inzynierskich,

e Femap — zaawansowany system do analiz wytrzymatoscio-
wych MES,

e Moldex3D — oprogramowanie do przeprowadzania cyfro-
wej analizy procesu wtrysku tworzyw sztucznych,

e (Cadenas PARTsolutions — zbiér modeli CAD 3D/2D stan-
dardowych czesci i podzespotow,

e Teamcenter — zintegrowany zestaw zaawansowanych apli-
kacji do zarzadzania cyklem zycia produktu,

e Solid Edge Insight — bazujgcy na platformie Microsoft Sha-
rePoint, efektywny i tatwy we wdrozeniu system do zarza-
dzania procesem projektowania,

e Szkolenia CAD/CAM/CAE/PDM,

e Ustugi w zakresie m. in. projektowania 3D, obliczen wy-
trzymatosciowych, programowania.
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Tel.: (+48) 71 791 30 51
web@gmsystem.pl
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70% lub wiecej oszczednosci czasu pracy ob-
rabiarki

iMachining, to unikalna Sciezka narzedzia zapewnia-
jaca maksymalng wydajnos¢ obrébki, przy zoptyma-
lizowanym doborze parametréw predko$¢ skrawania
oraz posuwu. Dynamiczne S$ledzenie potfabrykatu
precyzyjnie kontroluje obszar obrdbki eliminujgc
przejscia nieskrawajgce, generujgc Sciezki doktadnie
w miejscach wystepowania materiatu.

Wydtuzona zywotnos¢ narzedzia

Dzieki iMachining, $redni czas wykorzystania narze-
dzia wydtuza sie kilkukrotnie, co przektada sie na
mniejsze koszty wytwarzania. Obrébka petng wyso-
koscig ostrzy powoduije, ze wykorzystywany jest pe-
ten zakres czesci roboczej narzedzia, a nie jego dolna
czes$¢ tak, jak sie to odbywa w warunkach standar-
dowego frezowania. Automatycznie dobrane, opty-
malne warunki skrawania redukujg zuzycie narzedzia
i zwiekszajg stabilnos$¢ procesu. Ryzyko niekontrolo-
wanego ztamania narzedzia, szczegdlnie w przy-
padku, kiedy jego $rednica jest mata, a wytrzyma-
to$¢ bardzo ograniczona, zostaje zminimalizowana
przektadajac sie bezposrednio na wzrost bezpieczen-
stwa i efektywnos¢ obrabki.

e Oszczedza 70% czasu obrobki
o Wydtuza kilkukrotnie zywotnos$¢ narzedzia
» Dobiera i optymalizuje technologie obrobki

¢ Redukuje czas programowania

Baza wiedzy

Opatentowany kreator technologii konczy etap pra-
cochtonnych czynnosci majacych na celu dobrania
optymalnych i bezpiecznych parametréw technolo-

gicznych. Parametry takie, jak: posuw, obroty, gte-
boko$¢ i szerokosci skrawania dobierane sg automa-
tycznie, uwzgledniajgc materiat pdifabrykatu, dane
narzedzia i dodatkowo jeszcze, dane obrabiarki. Kre-
ator technologii jest idealnym narzedziem, nawet dla
doswiadczonych technologéw, pozwalajac im dobrac
wilasciwe parametry juz przy pierwszym wyborze.
Mniej doswiadczeni technolodzy zyskujg gtéwnie w
obszarze wzrostu bezpieczenstwa projektowanych
przez siebie procesow, ale rdwniez w obszarze efek-
tywnosci pracy, oszczedzajac czas i eliminujgc czyn-
no$ci doboru parametréw technologicznych.
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iMachining, to efektywne narzedzie umozliwiajgce
szybko i precyzyjnie kontrolowa¢ dynamike usuwania
materiatu. Uzytkownik w bardzo szybki sposob jest
w stanie okresli¢ poziom agresywnos¢ obrébki, co w
konsekwencji pozwala mu precyzyjnie i ptynnie ste-
rowac stabilnoscig i produktywnoscig procesu. Klu-
czem prawidtowego zastosowania tego rozwigzania
jest faktyczny stan techniczny i mozliwosci tech-
niczne obrabiarki, jak réwniez sztywno$¢ mocowania
przedmiotu obrabianego, sztywnosS¢ obrabiarki oraz
smuktoS¢ narzedzia. Dzieki iMachining, uzytkownik
jest w stanie opisaC rzeczywisty stan wszystkich
urzadzen tak, aby pdzniej skorzystac z tej wiedzy, w
projektowanym przez siebie procesie NX CAM.

Redukcja czasu w obszarze programowania

Automatyzacja prac projektowych z wykorzystaniem
kreatora technologii podnosi efektywno$¢ programi-
stow oraz zapewnia dobdr optymalnych parametréw
technologicznych (posuw, obroty, gteboko$¢ i szero-
kosci skrawania) juz przy pierwszym wyborze. Pro-
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gramowanie procesow technologicznych, dzieki iMa-
chining, pozwala projektowac szybciej oraz efektyw-
niej, redukujac czas prac programowania i zwieksza-
jac efektywnos¢ programistow.

Szybsze i bezpieczniejsze programowanie procesow
przektada sie bezposrednio na wzrost konkurencyj-
no$¢ produkowanych czesci i sprzyja wzmocnieniu
pozycji rynkowej firmy.

iMachining integralng czescig NX

iMachining dostarczany jest, jako zewnetrzna aplika-
cja, stanowigc uzupetnienie szerokiego spektrum
mozliwosci NX, a w szczegdlnosci NX CAM. Zintegro-
wany interfejs pozwala programowac obroébki iMa-
chining szybko i intuicyjnie, w jednym oknie, z wyko-
rzystaniem wszystkich funkcjonalnosci NX.

Sciezki spiralne, wiecej niz trochoida

iMachining uzywa zaawansowanej i opatentowanej
Sciezki narzedzia w ksztatcie spirali morficznej, dyna-
micznie dostosowujgcej sie do ksztattu obrabianej
czesci. W przeciwienstwie do zwyktej spirali, pozwala
ona zmaksymalizowac czas przebywania narzedzia w
materiale obrabianym najdtuzej jak, to mozliwe.
Liczha wejs¢ i wyjSC zostaje zoptymalizowana,
zmniejszajagc tym samym prawdopodobienstwo zta-
mania narzedzia, a tym samym zwiekszajgc stabil-
nos¢ procesu.

Efektywna i doktadna obrdbka pétfabrykatu

iMachining generuje Sciezki narzedzia tylko w obsza-
rze materialu obrabianego, catkowicie eliminujac
wszelkie ruchy niestanowigce wartosci dodanej w
projektowanym procesie obrdbki. Juz od pierwszego,
po ostatni ruchu narzedzia, na kazdym etapie pro-
jektu materiat jest precyzyjnie kontrolowany, a
$ciezki generowane sg tylko w miejscach jego wyste-
powania.
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Inteligentne $ciezki narzedzia

W celu uzyskania, jak najlepszego czasu cyklu ob-

robczego, iMachining dzieli obszar obrébki tak, aby

uzyska¢, mozliwie najwiekszy udziat, bardziej wydaj-

nych $ciezki morficznych. W rezultacie, zastosowanie

trochoidalnych $ciezek narzedzia jest zdecydowanie
Sciezka trochoidalna

mniejsze, co jest bardziej korzystne dla mechani-
zméw obrabiarki.

Staly kontakt narzedzia

iMachining utrzymuje staty kontakt narzedzia z ma-
teriatem skrawanym najdtuzej, jak to mozliwe. Efek-
tem tego jest otrzymanie $ciezek narzedzia z opty-
malizacja ruchdéw wjazdowych i wyjazdowych, z krot-
szym czasem cyklu i z mniejszym ryzkiem uszkodze-
nia narzedzia.

Firma Menes zaoszczedzita 85% czasu obrdbki
w stali dzieki iMachining 3D!

"Mam nadzieje, Ze takie rezultaty uzyskamy kazdego
dnia - iMachining 3D zapewnia nam duze oszczedno-
scl.”

Igor, Chief Programmer, Menes

Firma A.P.A. uzywa iMachining 2D i 3D gtéwnie
do obrébki aluminium:

"Niesamowite... Nie znam stow, by opisac satysfakcje
z [Machining. Nie potrafie sobie wyobrazic, ile czasu
zaoszczedzimy w obrobce aluminium!”

David Franko, Owner, A.P.A.

"Z iMachining nawet na maszynach o niskiej wydajno-
sci mozemy uzyskac wysokie wskazniki.”

Dreiling Maschinenbau GmbH, Germany

,Mozemy potwierdzi¢ wszystkie doniesienia o iMachi-
ning. Na podstawie wiasnego doswiadczenia w firmie
Dixon Surgical uzyskalismy niesamowita Zywotnosc
narzedzi, szybsze cykle, niZsze obcigzenia podczas
skrawania, ochrone matych frezow. Interfejs uzytkow-
nika jest bardzo przejrzysty, a programowanie w iMa-
chining jest szybsze niz w przypadku tradycyjnych
strategil.”

Jay Dixon, Dixons Surgical, UK

GIM Svstem"

Integracja Systemdw Inzynierskich Sp. z 0.0.



. Unikalna i rewolucyjna technologia frezowania w N X

Z machining

imcmhining NX

0SZCZEDNOSC CZASU

0%

.. IWIECEJ !

iMachining 2D

To rewolucyjna technologia frezowania, dobiera i op-
tymalizuje parametry obrobki, Przeznaczona do ob-
robki czesci pryzmatycznych zapewnia bezpieczne i za-
awansowane sciezki narzedzia juz przy pierwszym wy-
borze.

e Intuicyjne operacje, w oparciu 0 wskazang geo-
metrie 2D, pozwalajg uzyskac efektywne i bez-
pleczne procesy obrobki,

e Obrdbka prowadzona jest z wykorzystaniem pet-
nej dtugosci czesci roboczej narzedzia, co maksy-
malizuje mozliwosci jego wykorzystania.

e Precyzyjnie kontrolowana szerokosc frezowania,
okreslana katem opasania, | dynamicznie dobie-
rane parametry obrobki pozwalajg frezowac nawet
najtwardsze materiaty narzedziami o matych sred-
nicach.

iMachining 3D

Automatyzuje procesy obrobcze w obszarach produk-
gji form oraz czesci pryzmatycznych. Kreator techno-
logii zapewnia optymalne warunki skrawania w proce-
sach frezowania zgrubnego oraz potwykariczajacego,
generujgc sciezki doktadnie w obszarach potfabrykatu
oraz resztek.

o Frezowanie z wykorzystaniem maksymainej gfte-
bokosci skrawania wynikajacej z dfugosc czesci ro-
boczej narzedzia oraz dzieki inteligentnemu wybo-
rowi poziomow obrobki powoduje, ze iMachining
3D generuje najkrotsze czasy cykli zgrubnych i
potwykariczajacych, dla czesci pryzmatycznych
oraz ztoZzonych geometrii 3D.

e Stata kontrola ksztaftu potfabrykatu na kazdym
etapie projektu pozwala uzyskac optymalne sciezki
narzedzia z minimaing liczbg ruchow wjazdowych
i wyjazdowych, bez ruchow skrawajgcych powie-
trze.

Podsumowanie:

e /Machining ze swojg unikalng i opatentowanag spi-
ralg morficzng, inteligentnym mechanizmem dzie-
lenia obszarow obrobki, osigga najkrotsze czasy
cyklu w kazdym materiale i na kazdej obrabiarce.

e Kontrola kata opasania narzedzia gwarantuje
state, mechaniczne i termiczne obcigzenie narze-
dzi. Automatycznie dobrane zakreSy kata zapew-
niaja stabilnosc i efektywnosc procesu. W zalezno-
sci od wartosci kata, iMachining dynamicznie re-
guluje wartosc¢ posuw, aby uzyskac moziiwie, jak
najlepsze i najbezpieczniejsze warunki skrawania.
Dzieki temu, narzedzie ma wiekszg Zywotnosc i
lepsza skutecznosc usuwania materiatu.

e Informacja o niebezpiecznych w skutkach wibra-
¢gjach, mogacych powstac podczas obrobki, po-
zwala zminimalizowac ryzyko uzyskania stabej ja-
kosciowo powierzchni oraz moze zapobiec przed-
wczesnemu zZuzyciu narzedzia.

e Spirala morficzna ma zdecydowanie lepszg wydaj-
nos¢ w usuwaniu materiatu anizeli sciezka trocho-
idalna. Dia tego, iMachining czesciej stosuje stra-
tegle spirall, a rzadziej trochoidy.

e Dynamiczne sledzenie potfabrykatu gwarantuje
precyzyjnie roztoZzone sciezki narzedzia. Ruchy po-
mocnicze oraz ruchy skrawajgce powietrze zostajg
catkowicie wyeliminowane, przektadajac sie tym
samym na redukcje czasu pracy obrabiarki,

e Kreator technologii iMachining automatycznie do-
biera optymalne wartosci parametrow technolo-
gicznych, w oparciu 0 materiat potfabrykatu, dane
narzedzia i dodatkowo jeszcze, dane obrabiarki.
Automatyzacja prac projektowych z wykorzysta-
niem kreatora technologii podnosi efektywnosc¢
programistow oraz zapewnia dobor optymalnych
parametrow technologicznych juz przy pierwszym
wyborze.
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