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Rozwiagzania dla przemystu

Nowosci w oprogramowaniu NX 9

Witasciwe decyzje. Lepsze produkty.

Zalety

Szybsze i bardziej intuicyjne
szkicowanie 2D dzieki
technologii synchronicznej
2D

Szybsze i tatwiejsze
projektowanie przemystowe
dzieki technologii Realize
Shape

Projektowanie czwartej
generacji (4GD)
umozliwiajgce wspotprace
podczas duzych projektéw

tatwiejsze i szybsze
projektowanie modutowe

Szybsze odnajdywanie
potrzebnych polecen dzieki
rozlegtym ulepszeniom
funkcjonalnosci catego
systemu NX

Znacznie szybsze
wprowadzanie aktualizacji

Streszczenie

Oprogramowanie NX™ 9 firmy Siemens
PLM Software jest bardziej wydajne,
szybsze i prostsze w uzyciu w poréwna-
niu z jego poprzednimi wersjami.
Udoskonalenia procesu modelowania,
takie jak technologia synchroniczna 2D i
technologia Realize Shape, oferuja
szersza palete narzedzi do szybkiego
tworzenia geometrii. Teraz mozna jeszcze
tatwiej uzyskac¢ informacje niezbedne do
podjecia wtasciwych decyzji projekto-
wych. Ponadto znacznie zwigkszono
funkcjonalnos¢ aplikacji, zwtaszcza w
modutach Drafting i PMI, a jednocze$nie
zachowano mozliwosc¢ ich dostosowania
do potrzeb uzytkownika. W oprogramo-
waniu NX 9 wprowadzono nowe
mozliwosci symulacji morfingu siatki i
zapewniono wieksza kontrole jej jakosci,
a takze mozliwo$¢ okreslenia rozdzielczo-
$ci owiniecia powierzchni w celu
lepszego utworzenia obiektu czynnika
przeptywajacego. Dzieki zwiekszeniu
wydajnosci znacznie skrécono czas
analizy w przypadku duzych modeli.
Dodano takze nowe narzedzia do analizy
dynamiki cze$ci kompozytowych. Nowe
funkcje przyczyniaja sie do poprawy

wydajnosci wytwarzania czesci dzigki
wiekszej kontroli nad strategig obrébki.
Przy ich uzyciu mozna automatycznie
konwertowac tréjosiowe Sciezki narze-
dzia na $ciezki piecioosiowe, przegladac
wyniki kontroli w konteks$cie modelu 3D i
korzysta¢ z menedzera zasobéw
produkcyjnych.

Oprogramowanie NX zwieksza
efektywnos¢ projektowania
Technologia synchroniczna 2D
Technologia synchroniczna 2D zapewnia
taka sama swobode i szybko$¢ pracy w
srodowisku 2D, jak w przypadku geome-
trii 3D. Technologia ta dziata w taki sam
sposéb jak technologia synchroniczna 3D
i jest oparta na prostych, intuicyjnych
poleceniach typu chwyc i przeciggnij
zastosowanych w srodowisku szkicowa-
nia NX. Geometrie 2D mozna tatwo
modyfikowa¢ niezaleznie od Zrédta
danych i sposobu, w jaki zostata utwo-
rzona. Szkice modyfikowane przy uzyciu
technologii 2D sa automatycznie aktuali-
zowane w czasie rzeczywistym na
podstawie wprowadzonych zmian. Na
przyktad przesuniecie lub odsuniecie
krzywej sprawia, ze wszystkie powigzane
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Nowosci w oprogramowaniu NX 9

Zalety - cigg dalszy
Mniejsze uzycie pamieci
(nawet do 40%) w
przypadku duzych modeli

Znacznie lepsza kontrola
obrébki i szybsze
programowanie NC

Kontrola szerszej palety
typdw czesci, w tym
komponentow czesci
blaszanych

tatwy dostep do biblioteki

narzedzi z petna klasyfikacja

podczas pracy w systemie
NX

Szybsze przygotowywanie
modeli oprzyrzadowania

Morfowanie istniejacych
siatek w celu szybkiego
dostosowania do
zmodyfikowanej geometrii

Nowe elementy sterowania
siatka przyspieszajace
tworzenie siatek o wysokiej
jakosci

Réwnolegty solwer cieplny
skracajacy czas analizy w
przypadku duzych modeli

Z nig geometrie sg dostosowywane w
sposéb inteligentny. Istotne relacje
zostaja zachowane, natomiast nieistotne
sg usuwane, aby utatwié¢ wprowadzenie
zamierzonej zmiany. Natomiast po
usunieciu krzywej szkic jest automatycz-
nie dostosowywany w taki sposéb, aby
.zamknac” geometrie wokét usunietej
krzywej. Dzieki takim mozliwosciom
technologia synchroniczna 2D zapewnia
nawet pieciokrotnie wyzsza wydajnos¢
niz standardowe techniki szkicowania.

Technologia synchroniczna 2D umozliwia
tworzenie bardziej uniwersalnych
szkicow, poniewaz pozwala zmieniac
zatozenia projektowe szkicu z zachowa-
niem jego spojnosci. Jest to kolejny
przyktad zwiekszenia wartosci informa-
cyjnej wszystkich danych 2D, w tym
starszych i pochodzacych z produktéw
innych niz system NX. Duze rysunki 2D s3
tatwiejsze w obstudze i bardziej efek-
tywne z uwagi na mozliwos¢ szybkiej
edycji wielu krzywych jednoczesnie bez
zmniejszenia wydajnosci. Dzieki techno-
logii synchronicznej 2D zmiany
projektowe mozna szybciej przeanalizo-
wac i fatwiej wprowadzi¢, co oznacza
skrécenie czasu pracy nad modelami i
czasu ich realizacji.
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Przeniesienie krzywej przy uzyciu technologii
synchronicznej 2D powoduje dostosowanie
powigzanej geometrii.

Technologia synchroniczna 3D

NX 9 to széste wydanie oprogramowania
wykorzystujace technologie synchro-
niczna, ktéra w najnowszej wersji zostata
udoskonalona i oferuje wiecej funkcji. Na
przyktad zamiast standardowej edycji
$cianek pojawita sie mozliwos¢ edytowa-
nia ksztattu przez bezposrednie
manipulowanie krawedziami. Scianki
przylegajace do edytowanych krawedzi sg
dostosowywane zgodnie z ich ruchem.

Nowe opcje wyboru Scianek utatwiaja
wskazanie geometrii do zmodyfikowania
przy uzyciu technologii synchronicznej.
Dzieki nowym narzedziom wyboru
$cianek kasowanie zaokraglern modeli jest
teraz tatwiejsze i szybsze. Przyktadowo,
istnieje mozliwos¢ wskazania zakresu
promieni zaokraglenia. W kazdej kolejnej
wersji technologia synchroniczna jest
wzbogacana o nowe narzedzia umozli-
wiajace modyfikowanie geometrii
zgodnie z potrzebami uzytkownika.



Przesuniecie krawedzi powoduje dostosowanie
powigzanych scianek.

Realize Shape

Technologia Realize Shape to fascynujaca
nowa metoda projektowania, ktéra
umozliwia zaawansowane tworzenie
geometrii przez podziat ksztattu w
systemie NX. Jest intuicyjna i fatwa w
uzyciu. Prace rozpoczyna sie od wskaza-
nia obiektu geometrycznego. Poprzez
manipulacje otaczajaca go ,klatka”
uzyskuje sie zadany ksztatt. Scianki klatki
mozna podzieli¢ na dowolna liczbe
ptatéw, co pozwala sterowa¢ modelem w
doktadniejszy sposéb. Technologia
Realize Shape utatwia tworzenie ptyn-
nych przejs¢ oraz oferuje wiele opcji
tworzenia ksztattu. Pozwala miedzy
innymi uzyskac powierzchnie B-sklejane
wysokiej jakosci, bedace edytowalnymi
cechami NX, w czasie o ponad potowe
krétszym niz w przypadku poprzednio
stosowanych metod. Dzieki temu mozna
szybciej wprowadza¢ pomysty w zycie
bez koniecznosci posiadania wiedzy
eksperckiej. Z technologii Realize Shape
mozna korzysta¢ w potaczeniu z innymi
narzedziami do tworzenia powierzchni i
projektowania réwnolegtego.

NX

Technologia Realize Shape pozwala szybko i
tatwo tworzy¢ zaawansowane ksztatty.

Ray Traced Studio

Nowa opcja Ray Traced Studio umozliwia
wyswietlanie wysokiej jakosci wizualizacji
produktu w czasie rzeczywistym. Dzigki
wykorzystaniu wielordzeniowych
procesoréw graficznych oraz oferowa-
nego przez nie przyspieszenia generacji
wizualizacji mozna uzyskac realistyczne
efekty osSwietlenia i odbicia catego
produktu, co przyspiesza podejmowanie
decyzji projektowych.

Sledzenie promieni umozliwia wyswietlanie
wysokiej jakosci wizualizacji produktu w czasie
rzeczywistym.



Modelowanie oparte na cechach
Modelowanie oparte na cechach odgrywa
istotna role i dlatego w NX 9 wprowa-
dzono kilka ulepszen w tym zakresie.
Dodano na przyktad mozliwos¢ tworzenia
ztozonych konstrukcji zebrowych w
ramach jednej cechy na podstawie siatki
krzywych. W przesztosci operacja ta
wymagata wielu cech. Dzigki tej zmianie
historia czesci jest bardziej uporzadko-
wana, a czas regeneracji modelu znacznie
krotszy.

Zapewniono takze mozliwos¢ przecigga-
nia narzedzia obrotowego po gtadkiej
$ciezce. Jest to symulacja procesu
produkcyjnego pozwalajgca na tworzenie
rowkow, ktére wczeséniej byty trudne do
wykonania. Ponadto funkcja tworzenia
szyku réznych cech i geometrii jest
bardziej spéjna i tatwiejsza w uzyciu. Do
pochylen $cian modelu dodano mozli-
wosc¢ uzycia nieptaskiego obiektu jako
linii podziatu (na przyktad powierzchni).
Pozwala to zaoszczedzi¢ czas w poréwna-
niu z poprzednig metoda oparta na
wyborze krzywej.

Rozwijalne powierzchnie mozna rozwing¢ bez ich
deformowania.

Do modyfikacji naszych produktéw
sktaniaja nas przede wszystkim sugestie
klientéw. Wiele ulepszen, ktére wprow-
adzono w systemie NX 9, stanowi
odpowiedZ na potrzeby przemystu
lotniczego. Dzieki nowej opcji ,rozwi-
jalne”, dostepnej w ramach tworzenia
powierzchni prostokresinych, powierz-
chnie mozna sptaszczac bez ich deforma-
cji (tj. bez fatdowania, rozciggania czy
rozrywania). Mozna réwniez nawijac i
rozwijac krzywe na powierzchniach.
Pozwala to na wysSwietlanie geometrii
zaréwno w stanie uformowanym, jak i
ptaskim/rozwinietym. Narzedzia te sa
szczegdlnie przydatne w procesach, w

NX

ktérych czesci musza by¢ wyswietlane w
wielu stanach, na przykfad jako wytwo-
rzone i formowane.

Polecenie nadania grubosci powierzchni
zostato wzbogacone o mozliwo$¢ wyboru
réznych grubosci dla réoznych regionéw,
Co znacznie uproscito proces modelowa-
nia kieszeni wytrawianych na rézna
gtebokos¢ w jednym procesie wytwarza-
nia. Obecnie mozna takze w prostszy
sposéb tworzy¢ zaokraglenia kieszeni
przy uzyciu narzedzi analizy kieszeni,
pozwalajacych réwniez na znajdowanie
podcieé, ujemnych katéw nachylenia,
obszaréw niedostepnosci narzedzi i
innych probleméw zwiazanych z techno-
logicznoscia konstrukcji. Polecenia
zaokraglania krawedzi kieszeni nie tylko
pomagaja utworzy¢ zaokraglenia w
oparciu o podane parametry frezu, ale s3
takze przydatne przy tworzeniu geometrii
wypetnienia, np. wejécia zagtebienia
frezu. Natomiast projektowanie czesci
powigzanych zostato udoskonalone przy
uzyciu aktualizacji do funkcji WAVE oraz
interfejsow produktu, ktére utatwiaja
potaczenie geometrii pomiedzy
czeSciami.

Dodatkowo, dzigki takim narzedziom jak analiza
kieszeni, usprawniono tworzenie zaokrgglen
kieszeni.



Udoskonalenia modutu czesci uta-
twiajq wspoétprace w projekcie.

Projektowanie modutowe
Projektowanie z uzyciem modutéw czesci
zostato ulepszone i obstuguje nowe typy
przebiegu pracy. Kilku projektantéw
moze teraz pracowac nad modelem bez
potrzeby dzielenia go na osobne obiekty.
Moduty czesci obstuguja rowniez lokalne
aktualizacje cech. Dzieki temu mozna
aktualizowa¢ poszczeg6lne moduty lub
wykonywacé petna aktualizacje czesci w
zaleznosci od potrzeb.

Projektowanie ztozen

Zgodnie z sugestiami klientéw w wersji
NX 9 wprowadzono kilka ulepszen
dotyczacych modelowania ztozen.
Kolejnos¢ obiektéw mozna teraz zmienia¢
w Nawigatorze ztozenia, uzywajac funkgji
przeciggania i upuszczania lub polecenia
Zmien kolejnos¢ komponentéw.
Zawartos¢ wyswietlana w Nawigatorze
ztozenia jest usuwana, poniewaz wielo-
krotne wystapienia tego samego obiektu
sq teraz pakowane pod domysine
pozycje. Zmiany te pomagaja skonfiguro-
wac ztozenie w taki sposéb, aby fatwo
mozna byto je przeanalizowac i
zmodyfikowad.

Nowy wiez Wyréwnaj/Zablokuj umozliwia
petne powigzanie obiektéw walcowych,
takich jak $ruby czy sworznie. Oznacza to
mniejsza liczbe kliknieé i oszczednosc
czasu. Ponadto system NX 9 obstuguje
teraz szyki komponentéw w ztozeniach,
dlatego dostepnych jest wiecej typow
szykéw niz w poprzednich wersjach.
Interfejs uzytkownika zostat poprawiony,
aby zachowa¢ sp6jnos¢ z funkcja Cecha
szyku, zwiekszy¢ wydajnos$¢ oraz utatwic
nauke korzystania z tej funkcji.

Adnotacja

Aplikacje Drafting i Product and
Manufacturing Information (PMI)
dostepne w produkcie NX 9 s3 jeszcze
bardziej wydajne dzieki istotnym udosko-
naleniom funkcjonalnosci. Moduty
Drafting i PMI, podobnie jak pozostate
aplikacje w systemie NX, zostaty wyposa-
zone w nowy interfejs z paskiem
wstegowym, ktéry mozna dostosowywac.
Ponadto interfejsy uzytkownika w
aplikacjach Drafting i PMI lepiej wspétpra-
cuja z pozostatymi modutami systemu
NX. Oznacza to wieksza sp6éjnos¢ i
zmniejszenie naktadu pracy podczas

NX

nauki postugiwania sie poszczegdlnymi
aplikacjami przez nowych uzytkownikéw.
Zachowanie spéjnosci byto takze gtéwna
przyczyna, dla ktérej ujednolicono
interfejsy do modyfikowania i edytowa-
nia obiektéw adnotacji.

Réwniez inne zadania wykonywane w
aplikacjach Drafting i PMI zostaty uprosz-
czone i usprawnione, tak aby ograniczy¢
liczbe operacji wykonywanych mysza. Na
przyktad liczba polecen tworzenia
wymiaréw zostata zmniejszona z 22 do 9
przy zachowaniu tego samego poziomu
funkcjonalnosci. Priorytetowym celem
oprogramowania NX jest dostarczanie
uzytkownikowi wtasciwych informacji w
odpowiednim czasie. W zwigzku z tym
okna dialogowe w aplikacjach Drafting i
PMI mozna teraz konfigurowac w oparciu
o kontekst, tak aby byty w nich wyswie-
tlane tylko te ustawienia, ktére maja
zwigzek z wykonywanym zadaniem.
Dzieki nowemu narzedziu wyszukiwania
ustawiert mozna skréci¢ czas szukania
okreslonego ustawienia w preferencjach
systemu NX. System NX jest stale
aktualizowany, aby zachowa¢ zgodnos¢
ze wszystkimi gtéwnymi standardami
branzowymi. Kilka udoskonalerht w NX 9
utatwia tworzenie rysunkéw i modeli z
zachowaniem petnej zgodnosci z tymi
standardami.
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Prostsza obstuga nowego interfejsu aplikacji
Drafting



Projektowanie czwartej generacji dla
przemystu morskiego

Zespoty projektowe i rozmiary projektéw
sg coraz wieksze. Projektowanie czwartej
generacji (4GD) stanowi nowy para-
dygmat projektowania i zarzadzania
danymi, ktéry zapewnia niespotykana
dotad produktywnos¢ rozbudowanych
zespotoéw pracujacych nad duzymi
projektami, np. projektami statkdw.
Wzrost wydajnosci zostat osiggniety
dzieki wprowadzeniu jednoczesnej
wspotpracy kontekstowej. Poprzez
zastosowanie podejscia opartego na
komponentach, a nie na strukturze
ztozen, w technologii 4GD caty projekt
jest dzielony na elementy, ktére sa
organizowane przy uzyciu schematéw
podziatu. Z tego poziomu mozna nastep-
nie przypisac poszczegélnym
uzytkownikom podzbiory catego pro-
jektu. W oprogramowaniu NX 9 i
Teamcenter® 10.1 technologia 4GD
zostata wdrozona z my$la o przemysle
morskim. W kolejnych wydaniach
technologia ta zostanie dostosowana do
potrzeb innych gatezi przemystu.
Technologia 4GD oparta na komponen-
tach umozliwia wspoélne projektowanie w
wielu konfiguracjach i jest skalowalna dla
produktéw zawierajacych miliony
komponentéw. Jest takze o wiele szybsza
w poréwnaniu z wieloma tradycyjnymi
procesami projektowania w kontekscie.

Wykorzystuje ona synergie produktéw NX
i Teamcenter i jest w petni zintegrowana
w obydwu produktach, zapewniajac
spéjnosc¢ uzytkowania oraz petng obstuge
czedci i ztozen NX, dzieki czemu migracja
nie jest potrzebna. Technologia 4GD
umozliwia jednoczesna prace wszystkich
cztonkéw duzych zespotéw projektowych
bez koniecznosci blokowania ztozen.
Blokowana jest jedynie mozliwo$¢ zmiany
danych. Jest to najwazniejszy element
zapewniajacy mozliwos¢ wspotpracy.
Ponadto zwigkszenie wydajnosci osia-
gnieto dzieki funkcji wczytywania tylko
tych elementéw projektu, ktére sa
wymagane w danym zadaniu projekto-
wym. Z tego wzgledu nie trzeba
Jwezytywac i ukrywac” catego ztozenia.
Technologia 4GD moze by¢ uzywana
zaréwno w przypadku jednego statku, jak
i klasy statkéw. Umozliwia organizacje

duzych iloéci danych projektowych w
wielu widokach i obstuguje wyszukiwanie
o wysokiej wydajnosci obejmujace
wszystkie dane produktu. Dzieki techno-
logii 4GD nie trzeba z wyprzedzeniem
podejmowac decyzji dotyczacych
struktury organizacyjnej ani decydowac o
przypisaniu danych projektowych.

Technologia 4GD to co$ wiecej niz tylko
zestaw narzedzi. To zupetnie nowy
sposob pracy nad duzymi projektami,
zapewniajacy dostep tylko do wtasciwych
danych. Dzieki temu mozna jednoczesnie
wspétpracowad z pozostatymi cztonkami
zespotu.

Technologia 4GD umozliwia duzym zespotom
wspdlng prace nad duzymi projektami, takimi jak
projekty statkéw.

Active Workspace Client

Active Workspace Client (AWC) to
wydajne narzedzie do szybkiego i
tatwego wyszukiwania informacji o
produktach. Jest ono zaimplementowane
bezposrednio w systemie NX. Mozna do
niego réwniez uzyskac dostep z poziomu
dowolnej przegladarki internetowej na
dowolnym urzadzeniu, w tym na urzadze-
niach przenosnych. Dzieki temu mozliwy
jest szybki dostep do danych Teamcenter
z poziomu systemu NX lub z dowolnego
innego miejsca. Narzedzie AWC pozwala
takze skrocic czas potrzebny na wyszuki-
wanie informacji. Oferuje ono wydajne,
interaktywne funkcje wyszukiwania i
filtrowania, ktére moga uzyskiwaé dostep
do zewnetrznych systemoéw. Dzieki temu
nie trzeba przeprowadzaé¢ wyszukiwania
w wielu miejscach. Poniewaz narzedzie
AWC ma charakter kontekstowy, wyswie-
tlane sa tylko informacje odnoszace sie

NX




do wykonywanego zadania, co pozwala
zaoszczedzi¢ czas. Problemy wyréznione
w raportach wizualnych sa prezentowane
w szerszym kontekscie, co przektada sie
na szybsze podejmowanie przemyslanych
decyzji.
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Narzedzie AWC pozwala szybko znaleZ¢ istotne
informacje o produkcie.

Podstawy

Interfejs uzytkownika w produkcie NX 9
jest bardziej intuicyjny i dziata szybciej
niz w poprzednich wersjach. Dzieki
paskowi wstegowemu (z mozliwoscia
dostosowania) interfejs oferuje zaawan-
sowanym uzytkownikom szerszy zakres
funkcji. Z kolei poczatkujacy uzytkownicy
moga tatwiej zapoznac sie z jego dziata-
niem. Polecenia sg zorganizowane w
sposéb logiczny na kartach i w grupach,
ktére zapewniaja dostep do najczesciej
uzywanych polecen bez zbednych
kliknie¢. Obecnie dostepnych jest wiecej
polecen, a okno graficzne zostato
powiekszone, co wptywa na wzrost
wydajnosci pracy. Ponadto mozna
skalowa¢ pasek wstegowy niezaleznie od
wielkosci okna, dzieki czemu wszystkie
polecenia s3 dostepne i nie sg obcinane.

Fir Chamier
2 Tom by

W produkcie NX 9 dostepny jest interfejs z
paskiem wstegowym, ktéry mozna
dostosowywac.

W kazdej aplikacji systemu NX do

projektowania, symulacji i wytwarzania
znajduje sie ponadto karta Start

NX

zawierajaca polecenia najczesciej
uzywane w danej aplikacji. Dzigki niej
ograniczono czas potrzebny na wyszuki-
wanie najczesciej uzywanych polecen.
Réwniez rzadko uzywane polecenia s
tatwiejsze do znalezienia, poniewaz
funkcja Wyszukiwanie polecen jest
zawsze widoczna. Wystarczy jedynie
wpisa¢ nazwe szukanego polecenia.

W przeciwieristwie do podobnych
interfejséw w innych produktach pasek
wstegowy w produkcie NX 9 mozna w
petni dostosowywac. Uzytkownik ma
petna kontrole nad uktadem, wielkoscia i
wygladem ikon. Ponadto moze tworzy¢
niestandardowe karty i grupy. Przy
krawedziach i w dolnej czesci obszaru
graficznego nadal mozna tworzy¢ paski
polecen, ktére w razie potrzeby mozna
przenie$¢ w inne miejsce, aby nie
przeszkadzaty podczas pracy. Dodawanie
polecen jeszcze nigdy nie byto tak proste.
Wszystkie dostosowania s3 zapisywane w
rolach, ktére mozna eksportowac i
importowad. Dzieki temu uzytkownicy
moga skonfigurowac system NX zgodnie
z wtasnymi wymaganiami.

Wydajnos¢ Wzrost wydajnosci jest
statym priorytetem rozwoju systemu NX.
Do wzrostu szybkosci aktualizacji w
systemie NX 9 przyczynito sie na przyktad
ograniczenie liczby cech, ktére wymagaja
zaktualizowania po wprowadzeniu
zmiany. Ma to znaczenie zwtaszcza w
przypadku duzych czesci, ktdre staja sie
coraz bardziej powszechne. Ponadto
wydajne, a jednoczesnie proste w uzyciu
narzedzia do organizowania cech na
poziomie czesci daja obecnie uzytkowni-
kowi wieksza kontrole nad aktualizacjami.
Dzieki temu nie trzeba za kazdym razem
aktualizowa¢ catego modelu.
Projektowanie z uzyciem modutéw czesci
zapewnia jeszcze wiekszg kontrole w tym
zakresie. Modele sa réwniez szybciej
wyswietlane, poniewaz system NX 9 w
wiekszym stopniu wykorzystuje mozliwo-
$ci oferowane przez wspétczesne
procesory wielordzeniowe. Nowe
funkcje, przy jednoczesnym zwiekszeniu
wydajnosci, spowodowaty, ze system NX
dziata szybciej i sprawniej reaguje na
polecenia uzytkownika, a takze oferuje
niespotykane dotad mozliwosci.



Oprogramowanie NX 9 zwieksza efek-
tywnos¢ symulacji

Oprogramowanie NX CAE

NX CAE jest nowoczesnym Srodowiskiem
do modelowania obliczen strukturalnych,
termicznych, przeptywoéw, symulacji

ruchu, analiz wielofunkcyjnych, optymali-

zacji, zarzadzania danymi analiz oraz

automatyzacji i projektowania opartego o

obliczenia. W oprogramowaniu NX 9 CAE
wprowadzono liczne udoskonalenia
majace na celu zwigkszenie wydajnosci
modelowania oraz skrocenie czasu
obliczen. Najwazniejsze funkcje w
wydaniu NX 9 CAE:

Przygotowanie projektu obliczeniowe-
go i wizualizacja wynikow
Morfowanie siatki (przeksztatcanie
siatki) W tym wydaniu wprowadzono
nowe polecenia umozliwiajace zaktuali-
zowanie istniejacej siatki poprzez zmiane
potozenia weztéw, tak aby zapewnic jej
zgodno$¢ z wymiarami zmodyfikowanej
geometrii. Morfowanie nie polega przy
tym na ponownym natozeniu siatki,
program stara sie zachowac ogoélna
topologieg siatki bez zmian.
Oprogramowanie umozliwia zatem
obliczenie nowych potozer weztéw w
istniejacej siatce dla uzyskania zgodnosci
ze zmieniong geometrig. W tym celu
rozcigga lub zmniejsza siatke w taki
sposob, aby pasowata do zmodyfikowa-
nej geometrii. Powoduje to zachowanie
istniejacych etykiet oraz numeréw ID
weztdéw i przyspiesza proces aktualizacji.

Morfowanie stanowi alternatywe dla

aktualizacji siatki, kt6ra jest wykonywana
w ramach polecenia Aktualizacja modelu
MES. Aktualizacja siatki wykonywana jest
poprzez usuniecie i ponowne utworzenie
siatki dla geometrii, ktéra ulegta zmianie.

Morfowanie moze okazac sie lepszym
rozwigzaniem niz aktualizacja siatki, jesli:

* Wazne jest zachowanie biezacych
etykiet weztéw i elementéw.

* Istnieje potrzeba zachowania ksztattu i
rozmiaru istniejacych elementéw siatki
w obszarach nieobjetych
modyfikacjami geometrii CAD.

NX

71 | y ?&k‘fj‘ﬁ?’v 1
L NNAT T VAT AR,

0 FATAVAN S S AV Y
K 4‘%"

\/ \ATATA,
< VAVAYR) 4‘3‘?(

Istniejgca siatka przed wykonaniem morfowania
(lewa strona) zostanie dopasowana do geometrii
pokazanej jako linie zewnetrzne. Zmorfowana
siatka (prawa strona) to ta sama siatka.
Przesunieto jedynie wezty do nowych potozen,
aby zachowa¢ zgodnosc ze zmieniong
geometrig.

Kontrola siatki W wydaniu NX 9 udostep-
niono nowe metody sterowania i
zarzadzania siatka w przypadku elemen-
toéw czworosciennych i powierzchniowych
wokot walcoéw, zaokraglen oraz otwordw.
Nowe funkcje dotyczace elementoéw
czworosciennych umozliwiaja wtaczenie
wymagan lokalnej siatki 2D do procesu
tworzenia siatki 3D oraz pozwalajg uniknaé
recznego naktadania siatki 2D wokot
walcéw lub zaokraglerl. Udoskonalenia
dotyczace naktadania siatki na powierz-
chnie obejmuja miedzy innymi nowe
elementy sterujace dla zaokraglen i
odwzorowanych otworéw oraz mozliwos¢
blokowania otworéw w ramach polecenia
Siatka swobodna 2D. Poprawiono takze
elementy sterujgce docelowa minimalna
wielkoscig elementu.

Siatka czworoscienna wykorzystujgca elementy
kontroli siatki dla walcéw.



W oprogramowaniu NX 9 CAE wprowa-
dzono réwniez jedyny w swoim rodzaju
sposdb zarzadzania poszczegdlnymi
ustawieniami kontroli siatki. Mozna je
takze zastosowac do zautomatyzowanych
proceséw naktadania siatki w tle, aby
zapewni¢ wyzsza jakosc siatki w zauto-
matyzowanych procesach i wyeliminowa¢
potrzebe recznego poprawiania siatki.

Udoskonalona integracja tworzenia
wykreséw XY W nowej wersji oprogra-
mowania wprowadzono takze szereg
zmian w tworzeniu wykreséw XY umozli-
wiajacych ocene wynikéw analiz w
sposéb bardziej interaktywny.
Przyktadowe udoskonalenia obejmuja
wieksze mozliwosci w zakresie wyboru
danych, wykresy orbitowe i kompleksowa
obstuge ztozonych wynikéw.

Analiza konstrukcji

Analiza dynamiczna uktadéw wirujq-
cych Poczawszy od produktu NX 9 CAE,
mozna utworzy¢ model na potrzeby
analizy dynamicznej uktadéw wirujacych
NX Nastran®. Stuzy on do przewidywania
zachowan dynamicznych uktadéw
obrotowych, takich jak silniki lotnicze czy
waty napedowe. To udoskonalenie jest
dostepne w Srodowisku NX Nastran i
pozwala definiowac miedzy innymi takie
elementy, jak wsporniki tozysk, obrotowe
i nieruchome czesci modelu oraz opcje
rozwigzan dla catego uktadu i specyficzne
dla wirnika. Obstugiwane sekwencje
analiz obejmuja charakterystyke czestotli-
wosciowa, charakterystyke czasowa i
kompleksowe badanie dynamiczne drgan
wtasnych elementéw obrotowych.

Analiza dynamiczna laminatéw
kompozytowych Nowy proces rozwigzy-
wania dynamiki laminatéw
kompozytowych stanowi doktadny i
wydajny spos6b oceny zachowania czesci
kompozytowych poddanych wibracjom.
Sa one dominujacym rodzajem drgan
wystepujacym w przemysle lotniczym i
motoryzacyjnym. Rozwigzanie dynamiki
laminatu obstuguje laminaty 2D i 3D.
Umozliwia sprawdzenie wartosci wyni-
kéw dla naprezen, odksztatcen,
wskaznikéw uszkodzenia i wskaznikéw
wytrzymatosci poszczeg6lnych warstw
laminatu.

WskaZnik wytrzymatosci warstwy laminatu obli-
czony na podstawie symulacji drgan
wymuszonych dla radioteleskopu wykonanego z
laminatu kompozytowego.

Bardziej wydajny interfejs analizy
zmeczeniowej w module NX Response
Simulation W NX 9 modut NX Advanced
Durability zawiera udoskonalony interfejs
modutu NX Response Simulation, ktéry
umozliwia obliczanie historii naprezen i
odksztatcen na biezgco na podstawie
zdarzent z modutu Response Simulation.
Jest to szybsze rozwiazanie niz bezpo-
$redni odczyt historii naprezen lub
odksztatcen z pliku RS2. Powoduje to
znaczne skrocenie czasu potrzebnego na
wykonanie tej operacji (nawet o0 98%),
poniewaz nie trzeba rozwigzywac
naprezen lub odksztatcen na podstawie
zdarzert NX Response Simulation.



Analiza termiczna i analiza przeptywow
Wielordzeniowy solwer cieplny
Nowoscig w wydaniu NX 9 jest wielordze-
niowy solwer cieplny, ktéry umozliwia
skrécenie czasu rozwigzywania w
przypadku duzych modeli i dtugich
rozwigzan przejsciowych dzieki réwnole-
gtemu rozwigzywaniu na wielu
procesorach. W zaleznosci od wielkosci
modelu, stopnia ztozonosci i liczby
procesoréw analiza modeli moze by¢
nawet 8 razy szybsza. Wielordzeniowy
solwer cieplny uzywa technik rozktadu na
obszary w celu utatwienia podziatu
uktadu réwnan cieplnych i roztozenia
obcigzenia zwigzanego z obliczeniami na
wiele proceséw. Umozliwia to obstuge
duzej liczby elementéw i weztéw, a takze
wielu wartosci przewodnosci.

Engine Block

-y

Solution Speedup
oM RO O

S EEEEES
4

2x2 8 2x4 4x4 2xB 4x8
Humber of processcrs

=

{or num. nodes x num. of proc. per node)

Przyspieszenie uzyskane dzieki uzyciu wielordze-
niowego solwera cieplnego w przypadku modelu
bloku silnika samochodowego obejmujgcego

1,7 min elementéw i 7,6 min wartosci
przewodnosci.

Stata lokalna rozdzielczos¢
powierzchni owinietej Nowa opcja statej
rozdzielczosci lokalnej powierzchni
owinietej mozne zosta¢ zastosowana do
owijania powierzchni na obiekty czynnika
przeptywajacego, aby zwigkszy¢ lub
zmniejszy¢ doktadnos$¢ w wybranych
regionach ptyniecia czynnika. Dzieki temu
mozna zachowac wieksza liczbe szczeg6-
téw lub usunaé niepotrzebne detale na
powierzchni owinietej wokot obiektéw
przeptywu. Za pomoca tej statej mozna w
prosty sposéb zarzadza¢ wigzem uzywa-
jac Nawigatora symulacji i tatwo
skopiowac do innych obszaréw cieczy w
ramach modelu.

(Lewa strona) Geometria domeny cieczy wynika-
jgca z rozdzielczosci globalnej nie odzwierciedla
doktadnie tylko cech otworu wentylacyjnego i ra-
diatora. (Prawa strona) Nowe ustawienia roz-
dzielczosci lokalnej nawiniecia powierzchni uzyte
dla otworéw wentylacyjnych i radiatora zapew-
niajg wiekszg doktadnos¢ ciektego obiektu.

Wielordzeniowy solwer przeptywu W
NX 9 poprawiono réwniez dziatanie
wielordzeniowego solwera przeptywu.
Zwigkszenie wydajnosci osiggnieto
poprzez ograniczenie uzycia pamieci
nawet o 40 procent w przypadku duzych
modeli, co spowodowato skrécenie
0g6lnego czasu symulacji. Inne udosko-
nalenia wielordzeniowego solwera
przeptywu to rozszerzona obstuga
wiekszej liczby obiektéw symulacji, takich
jak obiekty obrotowe i mieszane, oraz
modelowanie obiektéw, takich jak
$ledzenie przeptywu i ciecz
nienewtonowska.

Symulacja przeptywu przy uzyciu obracajgcych
obiektow jest obecnie obstugiwana przez
wielordzeniowy solwer przeptywu.

NX



Analiza ruchu

Interaktywne metody potgczen
przegubowych Potaczenie przegubowe
w aplikacji NX Motion zostato rozsze-
rzone o dwie nowe metody przydatne
podczas interaktywnego sprawdzania
kolizji w obwiedni ruchu pomiedzy
kluczowymi czesciami. Opcja natychmia-
stowego przeksztatcania umozliwia
interaktywne przeciagniecie potaczer do
nowych potozen w oknie graficznym.
Nastepnie mozna uzyc¢ systemu NX, aby
pilnie mechanizm przeliczy¢ i go animo-
wacd. Opcja wstrzymania przeksztatcania
umozliwia potaczenie przegubowe
mechanizmu z potozeniem docelowym
przez okreslenie co najmniej jednego
przemieszczenia potaczenia. Nastepnie
mozna uzy¢ systemu NX, aby potfaczy¢
przegubowo mechanizm zgodnie z
okreslona specyfikacja i jednoczesdnie
analizowac oraz symulowac potaczenia.
W przypadku potaczenia przegubowego
mozna réwniez wtaczy¢ lub wytaczy¢
zakres potaczen.
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Wielofunkcyjnosc

Menedzer sekwencji warunkéw Nowy
menedzer sekwencji warunkéw umozli-
wia zdefiniowanie i zarzadzanie cyklem
pracy modelu w réznych typach analiz.
Sekwencje warunkdédw moga obejmowac
dowolna kombinacje obcigzen struktural-
nych, cieplnych i parametréw przeptywu.
Na przyktad sekwencje warunkéw sg
stosowane przy analizie silnika lotniczego
podczas startu, wznoszenia do wysokosci
przelotowej i lotu poziomego. Przy uzyciu
oprogramowania NX CAE mozna impor-
towaé sekwencje oraz nimi zarzadza¢, a
takze uzywac ich do sterowania warto-
$ciami warunkdéw brzegowych w
okreslonych krokach czasowych. Jezeli w
danej firmie do okreslenia typowych
zadan i cykli pracy urzadzen definiowane
sg standardowe procedury i zestawy
analiz, to mozna te dane zaimportowac
do jednej wspodlnej platformy i uwzgled-
ni¢ je w analizach jako spéjny zespét
obliczeniowy.

Tworzenie
sekwencji
dla zadan i
zarzgdzanie
nimi przy
uzyciu
nowego
menedzera
sekwencji
warunkow.
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Nowe interaktywne opcje potgczenia przegubo-
wego umozliwiajg przecigganie przemieszczen
pofgczen bezposrednio w oknie graficznym.

Petna wsparcie rejestrowania polecen
Wszystkie polecenia pre-procesingu,
rozwigzywania i post-procesing w
aplikacji NX Motion oferuja teraz petna
obstuge rejestrowania polecen. Dzigki
temu mozliwa jest automatyzacja
rozwigzan dotyczacych ruchu i dostoso-
wanie ich do potrzeb uzytkownika przy
uzyciu NX Open.
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Oprogramowanie NX 9 do produkgji

NX CAM

Nowe funkcje odpowiadajace potrzebom
poszczegdlnych branz wprowadzone w
oprogramowaniu NX 9 CAM pomagaja
zwiekszy¢ wydajnos¢ produkcji.

Udoskonalona kontrola regionéw obrébki
w przypadku czesci form i ttocznikéw,
szybsze programowanie obrébki wielo-
stronnej i zwiekszona wydajnos¢ obrébki
czesci ztozonych maja za zadanie
zmaksymalizowaé wydajnos¢ programo-
wania NC.

Obrébka form i ttocznikéw

Nowa funkcja interaktywnego zarzadza-
nia regionem obroébki zapewnia znacznie
wiekszg kontrole nad planowaniem
strategii obrébki. Przed wygenerowaniem
Sciezek narzedzi mozna wprowadzaé
zmiany, zmienia¢ kolejnos¢ lub akcepto-
wac regiony i powigzane z nimi operacje
oraz wyswietla¢ ich podglad. Ta funkcja
jest szczegblnie przydatna w przypadku
bardziej ztozonych czesci, gdzie wyma-
gane jest uwazne planowanie proceséw,
a takze gdy zachodzi potrzeba doktad-
nego zdefiniowania sposobu obrébki
czesci region po regionie.

Interaktywne zarzgdzanie regionem obrébki
zapewnia zaawansowang kontrole nad strategiq
obrébki.

W systemie NX 9 udostepniono nowe
funkcje obrébki resztek, ktére zapewniaja
strategie obrébki hybrydowej pozwalaja-
cej zwiekszy¢ wydajnos¢ w przypadku
nieobrobionych obszaréw. Przyktadowo
mozliwo$¢ uzywania wielu szykdéw
skrawania w obrdbce resztek pozwala
uzyska¢ powierzchnie charakteryzujaca
sie optymalng jakoscia. Ponadto

inteligentna kolejnos$¢ sekwencji nieobro-
bionych narozy i zagtebier powoduja
udoskonalenie procesu obrébki i wydtu-
Zenie zywotnosci narzedzi.

Szybkie ruchy pomocnicze w potaczeniu z
technikami ruchu wejscia, wyjscia i
szeroko$ci pozwalaja utrzymac najwyzsza
wartos¢ posuwu na maszynach pracuja-
cych z duza predkoscia, zapewniajac
wysoka jakos¢ powierzchni. Natomiast
zoptymalizowane krzywe (spline)
wygtadzajg ruchy miedzy Sciezkami
narzedzia, co minimalizuje naprezenia
wystepujace w maszynie i zwieksza
mozliwos¢ kontroli prowadzenia przy
najwyzszych predkosciach posuwu.
Dodatkowo niezawodne wykrywanie
kolizji oraz alternatywne strategie
potaczen zapewniaja bezpieczeristwo i
szybkos¢ przejsc.

Obrébka czesci pryzmatycznych

Programowanie wielostronne w inteligentny spo-
s6b rozktada sekwencje obrébki pomiedzy
komponenty ztozenia.

Nowe programowanie wielostronne
czesci pozwala przyspieszy¢ programowa-
nie na paletach i konfiguracji mocowania
poprzez inteligentne roztozenie Sciezek
narzedzia na wiele komponentéw w
ztozeniach. Mocowanie i wiele czesci
roboczych czesto pojawiajacych sie w
obrébce produkcyjnej mozna szybko
zestawic przy uzyciu szerokiej gamy
funkcji modelowania ztozen w systemie
NX. Kompletne sekwencje obrébki
opracowane dla danej czesci obrabianej
mozna natychmiast zastosowac do

NX



innych czesci obrabianych. W ten sposob
kompletne zadania mozna przygotowac
w czasie koniecznym do zaprogramowa-
nia jednej czesci poza kontekstem. Dzigki
pracy w kontekscie petnej konfiguracji
mozna tatwo dostrzec problemy z
dostepnoscia i odlegtoscia bezpieczna
oraz dopasowac sciezki narzedzia, jesli
zachodzi taka potrzeba.

Proces wiercenia zwyktego otworu w
systemie NX 9 trwa tyle samo co rozpo-
znawanie cech i jest réwnie wygodny.
Otwory sg automatycznie identyfiko-
wane, filtrowane i grupowane, co
upraszcza programowanie. Dzigki
pogrupowaniu cech w wygodny sposéb
obrébka otworéw — poczawszy od tych,
ktdére wymagaja najwiecej recznej pracy,
az po najbardziej zautomatyzowane

— stafa sie znacznie tatwiejsza. Nie ma juz
potrzeby zmudnego wybierania geometrii
— wystarczy zidentyfikowac grupe cech i
mozna rozpocza¢ wiercenie. Zmniejszono
takze liczbe btedéw zwigzanych z
wyborem geometrii. Zadne otwory nie sg
pozostawiane bez obrobki, a te, ktére
maja wspdlne atrybuty, sa obrabiane
razem.

Nowe techniki uzycia narzedzia teowego
do tworzenia poziomych rowkéw
obwodowych umozliwiaja precyzyjna
obrébke zaréwno gérnych, jak i dolnych
$cianek. Jeden krok programowania
wystarcza, aby skierowad narzedzie
teowe na $rodek rowka obwodowego i
wykonczy¢ zaréwno gore, jak i dot przy
uzyciu osobnych punktéw styku narze-
dzia teowego dla géry i dotu.

Obrébka ztozonych czesci

W oprogramowaniu NX 9 znacznie
rozbudowano funkcje unikania kolizji z
oprawka za posrednictwem automatycz-
nej konwersji trzyosiowych $ciezek
narzedzia przez odchylenie narzedzia.
Nowe funkcje mozna teraz stosowac¢ do
obrébki zgrubnej lub operacji piecioosio-
wych (w zaleznosci od potrzeb) w
zakresie dodatkowej odlegtosci bezpiecz-
nej lub w celu obejscia limitow obrotow
maszyny. Odchylanie, majace na celu
unikniecie kolizji z oprawka, pozwala na
uzywanie krétszych narzedzi, co moze
okazac sie szczego6lnie przydatne w
przypadku utrzymywania wyzszych
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szybkosci usuwania materiatu podczas
obrébki zgrubnej. We wszystkich przy-
padkach dostepne sg nowe elementy
sterujace umozliwiajace okreslenie
preferencji odchylania w taki sposéb, aby
efekt koricowy byt dobrze dopasowany
do geometrii i konfiguracji oprzyrzadowa-
nia. Ta funkcja jest dostosowana do
wykonywania duzych form przy uzyciu
obrébek piecioosiowych.

Udoskonalona obrébka zgrubna i wykan-
czanie na maszynach piecioosiowych w
module Turbomachinery Milling zwigk-
szaja wydajnos¢ obrébki i poprawiaja
wykorniczenie powierzchni. Obecnie do
narzedzi obrébki zgrubnej dodano frez z
czotem ptaskim i frez kulowy, co w wielu
przypadkach spowodowato wzrost
wydajnosci. Powierzchnie boczne topatek
o odpowiednim ksztatcie mozna teraz
wykoriczy¢ w jednym przejsciu przy
uzyciu bocznej czesci frezu czotowego,
aby zapewni¢ najlepsza jakos¢ i jak
najszybszg obrébke.

Automatyczna konwersja $ciezek narzedzi zawie-
rajgcych od 3 do 5 osi umozliwia wydajng
obrébke czesci o ztozonej geometrii.

Podczas programowania czesci walco-
wych w systemie NX 9 mozna korzystac
ze specjalnej metody obrébki czteroosio-
wej zapewniajacej optymalng i
bezpieczna obrébke. Ponadto kieszenie i
rowki z walcowymi dnami sg obrabiane
przy uzyciu opcjonalnych katéow wyprze-
dzenia i inteligentnego unikania kolizji



poprzez odchylenie narzedzia. Zapewnia
to wydajne programowanie i obrébke tej
rodziny czesci.

Programowanie wspétrzednosciowych
maszyn pomiarowych w oprogramowa-
niu NX CMM

Dzieki nowym mozliwoéciom oferowa-
nym przez oprogramowanie NX 9 CMM
mozna sprawdzaé wieksza liczbe typéw
czesci, w tym komponentoéw czesci
blaszanych. Modut analizy wynikéw
oferuje teraz nowe opcje i wyswietlanie
graficzne zmierzonych cech w systemie
NX.

Kontrola czesci blaszanej

Nowa metoda programowania wspét-
rzedno$ciowych maszyn pomiarowych
dla krawedzi powierzchni umozliwia
zautomatyzowanie programowania czesci
blaszanych. Geometria krawedzi jest
mierzona przy uzyciu sond, ktére moga
dotykac granic czesci lub je skanowac. W
ramach tego uproszczonego procesu
dostepne sa opcje umozliwiajace definio-
wanie odsuniecia od krawedzi i
automatyczne tworzenie pomiaréw
wzglednych na przylegtych $ciankach. Te
udoskonalenia znacznie zwiekszaja
uzytecznos¢ programowania wspoétrzed-
nosciowych maszyn pomiarowych w
oprogramowaniu NX CMM w przypadku
tej klasy czesci.

Nowe funkcje umozliwiajg zautomatyzowanie
programowania CMM krawedzi czesci blaszanej.

NX

Rozszerzone mozliwosci programowa-
nia wspétrzednosciowych maszyn
pomiarowych

Zmiany wprowadzone w oprogramowa-
niu NX 9 umozliwiaja tworzenie Sciezek
kontroli na wielu cechach, co znacznie
ogranicza czas programowania. Nowe
zaawansowane definicje czujnikéw
zapewniajg dodatkowe opcje strategii
pomiaru. Automatyczne sekwencje
$ciezek pozwalaja na wieksza optymaliza-
cje procesu kontroli na maszynie.
Ponadto system NX 9 udostepnia nowe
szablony kontroli, postprocesory i modele
maszyny na potrzeby uproszczonego
programowania i w celu szybkiego
wdrozenia maszyny.

Krétszy czas programowania dzieki tworzeniu
sciezek kontroli dla wielu cech.

Analiza danych w oprogramowaniu CMM
Wyniki uzyskane w oprogramowaniu
CMM mozna odczytywac w systemie NX,
jesli maja rozszerzenie .mea lub .dml.
Wyniki kontroli, w tym status i odchyle-
nie, mozna natychmiast przejrze¢ przy
uzyciu nawigatora operacji. Ponadto
system NX 9 oferuje mozliwos¢ graficz-
nego wyswietlenia zmierzonych cech w
kontekscie modelu czesci 3D. Dzieki tym
funkcjom mozna poréwnaé wyniki
uzyskane z pomiaréw bezposrednio w
kontekscie projektowanego modelu.
Utatwia to identyfikacje Zrédet pomiaréw
niemieszczacych sie w tolerancji i
podjecie dziatar korygujacych.
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Przeglgd wynikéw kontroli w kontekscie modelu 3D.

Zarzadzanie danymi CAM
Manufacturing Resource Library (MRL)
jest zaawansowana funkcja biblioteki
narzedzi oparta na technologii
Teamcenter. Nowa funkcja MRL Connect
dla systemu NX umozliwia tatwe nawia-
zywanie potaczen bezposrednich miedzy
oprogramowaniem NX CAM i autono-
miczng instalacja biblioteki MRL podczas
pracy w srodowisku NX.

Manufacturing Resource Library (MRL)
Poprzez system NX 9 CAM mozna nawia-
zywac potaczenia z bibliotekg MRL. Jest to
aplikacja stuzaca do zarzadzania proceso-
wego i zarzadzania danymi stworzona w
oparciu o technologie Teamcenter.
Umozliwia ona zarzadzanie wszystkimi
ztozeniami i komponentami oprzyrzado-
wania w dedykowanej bibliotece. Do
biblioteki MRL mozna wczyta¢ dane
zaimportowane z katalogéw dostawcow
oprzyrzadowania i komponentéw niestan-
dardowych. Komponenty te mozna
nastepnie ztozy¢, tworzac kompletne
narzedzia, w tym powigzane modele bryt
3D uzywane w symulacjach maszyn w
oprogramowaniu NX CAM. Administrator
biblioteki MRL posiada uprawnienia
dostepu do systemu i moze dodawac lub
edytowac zawartos¢ biblioteki za posred-
nictwem jej interfejsu. Uzytkownicy
oprogramowania NX CAM moga uzyskac
dostep do zawartosci biblioteki MRL i ja
przeszukiwac, aby wyszuka¢, wybrac i
pobra¢ narzedzia potrzebne podczas
programowania CNC z poziomu interfejsu
uzytkownika systemu NX.

Potaczenie z bibliotekag MRL w syste-
mie NX

W przypadku zaktadéw, ktére uzywaja dla
swoich bibliotek oprzyrzadowania tylko
oprogramowania Teamcenter, ta nowa opcja
umozliwia nawigzywanie potaczenia
bezposrednio z autonomiczng instalacja

biblioteki MRL bez koniecznosci uzywania
wszystkich funkcji Teamcenter. Programisci
CNC do pobierania narzedzi uzywaja
zwyktych funkcji oprogramowania NX CAM,
ale maja réwniez dostep do Srodowiska
biblioteki oprzyrzadowania MRL, w ktérym
moga korzysta¢ z wydajnych funkcji wyszuki-
wania, wyswietlania i pobierania w ramach
catego systemu klasyfikacji.

Oprogramowanie NX CAM jest potgczone z
Manufacturing Resource Library (MRL).

Projektowanie oprzyrzgdowania

Dzieki nowym funkcjom modelowania i
analizy dostepnym w systemie NX 9
znacznie szybciej mozna przygotowad
geometrie oprzyrzadowania na potrzeby
dalszej obrébki. Nowe polecenie Ejector
Pin Table pozwala efektywniej opracowy-
wac dokumentacje produkcyjna dzieki
automatyzacji procesu tworzenia
rysunkéw wykonawczych wszystkich
wypychaczy w ztozeniu formy na podsta-
wie gotowych szablonéw. Biblioteka
korpuséw formy zostata zintegrowana z
Reuse Library, dzieki czemu uzyskano
wieksza wydajnosc¢ i tatwosc¢ obstugi.
Wprowadzono na przyktad mozliwos¢
wyszukiwania okreslonych korpuséw
formy i ich edytowania w Nawigatorze
ztozenia lub na ekranie po kliknieciu
prawym przyciskiem myszy. Dzieki takiej
integracji mozna w prostszy spos6b
uzyskac dostep do biblioteki korpuséw
formy podczas fazy projektowania.
Ponadto nowe polecenie Zarzadzanie
atrybutami obiektu umozliwia tatwe
dodawanie, edytowanie i usuwanie
atrybutoéw obiektéw w ztozeniu formy lub
ttocznika. Atrybuty te, do ktérych mozna
na przyktad zaliczy¢ kolory $cianek, sa
wykorzystywane pézniej w instrukcjach
wytwarzania. Ta metoda jest bardziej
wydajna w poréwnaniu z poprzednig.



Udoskonalone procesy projektowania
wykrojnika wielotaktowego i wyttaczania
umozliwiaja wyeliminowanie wielu
proceséw modelowania recznego, co
skraca catkowity czas projektowania.
Obecnie mozna na przyktad tworzy¢ i
edytowac ceche dociskacza dolnego w
ztozeniu przy uzyciu kilku opcji, w tym
profili obrobionej zgrubnie czesci
blaszanej i progu zaciskowego. Mozna
réwniez uzy¢ szablonéw z Reuse Library,
aby doda¢ szczeg6ty, takie jak zebra lub
rowki. Nowe polecenia Draw Punch i
Draw Die umozliwiaja wizualne rozréznie-
nie $cianek matrycy wymagajacych
réznych precyzji i tolerancji oraz przypisa-
nie do nich koloréw. Jest to przydatne
podczas wytwarzania matryc. Obecnie
mozna zdefiniowac wiele koricéwek
matrycy dla dowolnego typu operacji
wyttaczania, dzieki czemu w tym samym
czasie mozna obrabia¢ wiele matryc.
Whptywa to pozytywnie na wykorzystanie
materiatéw i zmniejsza koszty jednost-
kowe w przeliczeniu na czesc.

Analize wyttaczania czesci blaszanych
mozna teraz przeprowadzi¢ w catosci w
systemie NX. Polecenie Geometry
Preparation umozliwia przygotowanie
matrycy, stempla, dociskacza i geometrii
pétfabrykatu. Nastepnie za pomoca

NX
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Zaawansowang analize odksztatcalnosci mozna
teraz przeprowadzi¢ bezposrednio w systemie NX.

polecenia Mesh i Sover mozna automa-
tycznie natozy¢ siatke na geometrie i
uruchomi¢ solwer LS-Dyna. Poniewaz nie
trzeba juz przetaczac sie miedzy dwoma
réznymi systemami CAD i CAE, proces jest
szybszy i bardziej wydajny, a projekt
mozna tatwiej i wczesniej zweryfikowac.
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