Przedstawiamy
oprogramowanie

NX 11

Nowa technologia na nowg ere
innowacji

Zalety
Projektowanie

* Importuj skanowane dane 3D jako
fasetki dzieki modelowaniu
konwergencyjnemu

° Z tatwoscia twérz prototypy dzieki
udoskonalonemu wsparciu drukowa-
nia 3D

* Projektuj elementy zgodnie ze spo-
sobem ich obrébki dzieki tworzeniu
bryt odwzorowujacych ruch
narzedzia

* Wieksza kontrola, tatwiejsze wpro-
wadzanie zmian i lepszy dostep do
informacji w trybie szkicowania

* Usprawnij proces opracowywania
projektu dzieki NX Realize Shape
oraz NX Layout

* Automatycznie konwertuj obiekty
rysunkowe do obiektéw 3D PMI

e Skroc czas sprawdzania rysunkéw
dzieki funkgji ich poréwnywania

Podsumowanie

Oprogramowanie NX 11 zapewnia
solidny zestaw nowych narzedzi i
znaczacych usprawnient wzgledem
istniejacych funkcji. Celem jest wspo-
maganie uzytkownika w zakresie
szybszego projektowania, testowania i
produkcji wyroboéw z mniejsza liczba
btedéw niz kiedykolwiek dotad. W
oprogramowaniu NX 11 zautomatyzo-
wano kilka zadan, ktére przedtem
wymagaty zmudnej, recznej pracy.
Dzigki modelowaniu konwergencyj-
nemu mozna uzywac geometrii
fasetkowej oraz geometrii bryt/
powierzchni w jednym modelu.
Simcenter 3D zastepuje NX CAE,
oferujac obecnie wszystkie obszary
symulacji Siemens PLM Software, ktére
w biezacej wersji zostaty rowniez
usprawnione i rozszerzone.
Oprogramowanie NX 11 do produkgji
zapewnia wzrost wydajnosci dzieki
narzedziom takim jak obrébka z uzy-
ciem robotéw czy hybrydowe
wytwarzanie przyrostowe (addy-
tywne), ktére umozliwiajg bardziej
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wydajna produkcje catkowicie nowych
czesci, jednoczednie znaczaco obniza-
jac koszty.

NX 11 zwieksza efektywnos¢
projektowania

Modelowanie konwergencyjne

W wielu branzach wykorzystuje sie
skanowane dane 3D jako cze$¢ proce-
séw projektowania. Kazdy, kto w
przeszto$ci miat do czynienia z danymi
tego typu wie, ile trudnosci sprawia
uczynienie ich zdatnymi do uzytku. W
szczeg6lnosci nieregularne ksztatty
wymagaja drobiazgowego odtwarza-
nia, aby mozna byto korzysta¢ z nich w
celach drukowania 3D, projektowania
form wtryskowych, analizy, badz w
innych zastosowaniach. Modelowanie
konwergencyjne w oprogramowaniu
NX 11 ogranicza koniecznos$¢ dokony-
wania takich poprawek dzieki
wprowadzaniu skanowanych danych w
formie fasetek, dzieki czemu nie ma

Z modelowania konwergencyjnego mozna
korzysta¢ w branzy medycznej — w tym
przypadku jest to tworzenie implantu
czaszkowego.

siemens.com/nx



Przedstawiamy NX 11

Ciag dalszy korzysci

Zwiekszenie realizmu wizualizacji i
renderingu dzieki Lightworks Iray+

Z tatwoscia wykorzystuj dane z
chmury punktéw dzieki bezposred-
niemu dostepowi do nich

Zwieksz elastyczno$¢ dzieki zarza-
dzaniu oprogramowaniem NX w
chmurze

Symulacja

Przewidywanie wydajnosci produktu
dzieki Simcenter 3D, narzedziu
taczacemu wszystkie obszary symu-
lacji dostepne w rozwigzaniach firmy
Siemens

tatwe tworzenie raportéw symulacji
w formacie Microsoft Word z wyko-
rzystaniem biblioteki szablonéw,
ktére mozna dostosowywac do
potrzeb uzytkownika

Symulacja analizy akustycznej
wewnatrz i na zewnatrz dzieki
dostepnemu w Simcenter 3D mode-
lowaniu i symulacji akustyki

Wydajne modelowanie i symulacja
przekrojow w geometrii cyklicznej i
obrotowej

Mozliwos¢ zrozumienia sposobu, w
jaki procesy produkcji wptywaja na
wytrzymatosé konstrukcji

Przewidywanie maksymalnego
dopuszczalnego obciazenia syste-
moéw wykonanych z kompozytow
dzieki nowym modelom materiatow

Wspétsymulacja mechanizmoéw
zawierajacych modele elementéw
sterowania zaprojektowane z uzy-
ciem oprogramowania LMS Imagine.
Lab Amesim

Symulacja zachowania pojazdu pod-
czas wykonywania manewrdéw na
drogach o zré6znicowanym stanie
nawierzchni

Szybkie tworzenie geometrii obszaru
ptynu na podstawie ztozenia siatek
FEM (AFEM)

Wyniki symulacji widoczne w catej
organizacji dzieki udoskonalonemu
wsparciu danych CAE w JT

Produkcja

Zwieksz wydajnos¢ i podnies$ poziom
doktadnosci w hali produkcyjnej
dzieki nowej funkcji obrébki z uzy-
ciem robotéw dostepnej w NX CAM

Tworz nowe klasy czesci metalo-
wych, taczac obrébke addytywna i
CNC w ramach jednego srodowiska

Uzywaj zeskanowanych danych rze-
czywistego zaktadu w chmurze do
projektowania/modyfikacji linii pro-
dukcyjnych z wykorzystaniem
narzedzia Line Designer

Obrabiaj wysokiej jakosci formy i
ttoczniki, korzystajac z metod przyci-
nania zoptymalizowanych dla
kazdego regionu czesci

Skracaj czas programowania czesci
pryzmatycznych o 60 procent dzigki
nowym funkcjom wycinania
otworow

Uzyskaj precyzyjna kontrole obrébki
piecioosiowej dzieki nowym funk-
cjom wizualizacji

Tworz kompletne instrukcje pracy
podczas programowania zadania

Dostarczaj pakiety robocze NC z uzy-
ciem kontroli wersji, przesytajac je z
poziomu NX CAM do hali produkcyj-
nej za posrednictwem DNC Connect

Przyspiesz trzykrotnie pomiary na
wspoétrzednosciowej maszynie
pomiarowej (CMM) dzieki nowym,
ultra-szybkim cyklom pomiarowym

Z fatwoscia zarzadzaj listami mate-
riatowymi ztozen form/ttocznikéw,
korzystajac z nowego, elastycznego
sposobu wyswietlania arkuszy
kalkulacyjnych

potrzeby mapowania powierzchni,
tworzenia bryt ani wykonywania
innych czynnosci zwigzanych z recz-
nym tworzeniem ksztattéw. Mozna
zeskanowac dane i natychmiast rozpo-
cza¢ budowanie wspornikéw dla
drukowania 3D, tworzenie form na
podstawie ksztattu, wtaczanie go w
strukture ztozenia, przeprowadzanie
jego analizy, czy wykonywanie wszel-
kich pozostatych czynnosci
dotyczacych danych CAD.
Modelowanie konwergencyjne przy-
nosi olbrzymie oszczednosci czasu i
obniza koszty, a takze eliminuje
podatny na btedy etap wprowadzania
poprawek. Niezaleznie od tego, czy
projektujesz urzadzenia medyczne,
produkty detaliczne lub odziez, czy tez
wykorzystujesz modele gliniane w
procesach stylizacji i projektowania,
modelowanie konwergencyjne jest
narzedziem o podstawowym znacze-
niu dla szybszego tworzenia ksztattéw
fasetkowych z mniejszym odsetkiem
btedéw w poréwnaniu z innymi
rozwigzaniami.

Drukowanie 3D

Oprogramowanie NX 11 oferuje naj-
bardziej rozbudowane jak dotad
wsparcie drukowania 3D. Oprocz
modelowania konwergencyjnego,
mozna drukowac swoje projekty w 3D
bezposrednio z poziomu oprogramo-
wania NX, korzystajac z funkcji File>3D
Print. Ze wzgledu na fakt, ze ta funkcja
wykorzystuje zestaw narzedzi druko-
wania 3D dostepny w systemie
Microsoft® Windows® oraz 3D
Manufacturing Format (3MF) wspie-
rany przez wiekszo$¢ urzadzen, masz
pewnos¢ kompatybilnosci z szeroka
gama urzadzen.



Modelowanie brytowe

Parametryczne modelowanie bryt stanowi
podstawe wspofczesnego projektowania
3D. Na tej wiasnie podstawie oparto
oprogramowanie NX 11, oferujace funkcje
takie jak tworzenie bryt poprzez odwzoro-
wanie ruchu narzedzia, ktéra umozliwia
tworzenie cech projektu w taki sam
sposob, w jaki tworzy sie je w procesach
obrébki maszynowej — przeciggajac
obiekt brytowy wzdtuz $ciezki 2D lub 3D.
Nowe, proste narzedzie do tworzenia
asocjatywnej bryty gabarytu okazuije sie
szczeg6lnie przydatne podczas projekto-
wania narzedzi i uchwytéw. Nowe opcje
aktualizacji cech oferuja wiekszy stopien
kontroli nad modelem oraz utatwiaja
korzystanie ze starszych danych.
Udoskonalono funkcje wycinania otwo-
row, ktadac nacisk na gwinty i ustawienia
gtebokosci. Ponadto dokonywanie wyboru
tego, co jest potrzebne w kontekscie
wykonywanego zadania jest teraz tatwiej-
sze niz kiedykolwiek.

Przeciagaj obiekt wzdtuz

$ciezki 3D, aby tworzy¢ geometrie
w taki sam sposéb, w jaki odbywa
sie obrébka.

Powierzchnie

Modelowanie powierzchniowe pozostaje
niezbednym narzedziem w wiekszosci
branz, zwifaszcza w przypadku projektowa-
nia przemystowego i stylizacji. Obszerny
zestaw narzedzi modelowania powierzch-
niowego wzbogacono w wersji NX 11 o
nowe oraz udoskonalone funkcje. Dzigki
skalowaniu krzywych mozna tworzy¢
kopie krzywych, krawedzi czesci lub
punktéw w danej skali jako nowa ceche,
wraz z opcja skojarzenia jej z oryginatem.
Mozliwe jest obecnie sptaszczanie
powierzchni zakrzywionej, wprowadzanie
W niej zmian oraz odtwarzanie jej pierwot-
nego ksztattu, dzigki czemu zyskuje sie
wieksza kontrole nad zadanym rodzajem
obiegu informaciji. Przycinanie blach jest
szybsze i tatwiejsze, poniewaz nie musza

juz wystawac poza obrys przycinanego
obiektu. Dzigki zmiennym $ciankom
offsetowym dostepnym w oprogramowa-
niu NX 11 mozna stworzy¢ obiekt
posiadajacy zaréwno stafa, jak i zmienna
grubos$¢ w trakcie jednej operacji, co jest
szczego6lnie przydatne przy tworzeniu
Izejszych czesci. Wreszcie, udoskonalono
réwniez funkcje przeciggniecia zmien-
nego, dzieki czemu mozna fatwiej tworzy¢
ksztatty ztozone przy mniejszej liczbie
etapow.

Rozwijaj, modyfikuj i przywracaj oryginalny ksztatt
powierzchni zakrzywionych dzieki oprogramowa-
niu NX 11.

Projektowanie czesci blaszanych

W oprogramowaniu NX 11 udoskonalono
takze projektowanie czesci blaszanych.
Aby uzyskac dostep do tych poleceri i
funkcjonalnosci, nie jest juz wymagane
posiadanie odrebnej licencji na aplikacje
Aerospace Sheet Metal. Polecenia uzy-
wane w oprogramowaniu NX 11 napisano
od nowa, udoskonalono i wtagczono w
strukture NX Advanced Sheet Metal.

Tworz geometrig, jakiej potrzebujesz, w mniejszej
liczbie krokdw dzieki funkcjom projektowania
czesci blaszanych dostepnym w oprogramowaniu
NX11.

Zaawansowane tworzenie kotnierzy
stanowi obecnie cze$¢ podstawowe]
architektury dla czesci blaszanych, co
zwigksza niezawodnos¢ i kompatybilnosé
wzgledem pozostatych polecer zwigza-
nych z projektowaniem czesci blaszanych.
Mozna tworzy¢ bardziej ztozone przesa-
dzenia dzieki nowej funkcji wsparcia
Scianek swobodnych — posrednich i
przylegtych. Ulepszenia innych funkgji,
takich jak wyciecia, wyttoczenia w bryfach,
zagiecia, wgtebienia czy kotnierze, wspo-
magaja uzytkownika w zakresie tworzenia
wymaganej geometrii w mniejszej liczbie
krokdéw, przy jednoczesnym rozszerzeniu
wszechstronnosci i zwiekszeniu kontroli.
Poczawszy od wersji NX 11, zagiecia
pomostowe sg dostepne dla wszystkich
uzytkownikéw w ramach standardowej
licencji projektowania czesci blaszanych.

Technologia synchroniczna

Oferujac uzytkownikowi mozliwos¢ pracy
na dowolnym modelu, niezaleznie od jego
pochodzenia, jak réwniez mozliwo$¢
wzbogacania prostych danych o informa-
cje na temat najlepszych praktyk,
technologia synchroniczna dostepna w
oprogramowaniu NX 11 jest czotowym
rozwigzaniem branzowym. Cyklicznie
udostepniane uaktualnienia oprogramo-
wania NX 11 obejmuja réwniez mozliwos¢
zastepowania danej Scianki inna, ktéra
posiada otwarte krawedzie. Obecnie
mozliwe jest kasowanie $cianek w celu
podzielenia pojedynczego obiektu na kilka
odrebnych. Wreszcie, funkcja automatycz-
nego wyboru $cianek utatwia ich
optymalizacje.



Szkicowanie

Skaluj cate szkice lub ich fragmenty w jednym
kroku.

Projektanci spedzaja mnéstwo czasu,
projektujac i modyfikujac szkice, ktére
stanowig podstawe geometrii.
Szkicownik dostepny w oprogramowa-
niu NX 11 zawiera szereg usprawnien,
dzieki ktérym zyskuje sie wieksza
kontrole nad samym procesem, a
wprowadzanie zmian i odnajdywanie
potrzebnych informacji jest tatwiejsze.
Obecnie mozna na przyktad podjac
decyzje, czy wymiary automatyczne
maja by¢ wyswietlane — unikajac w
ten sposéb nadmiaru informacji na
ekranie i nie wyzbywajac sie jednocze-
$nie korzysci ptynacych z
automatycznego wymiarowania.
Podczas przemieszczania geometrii na
szkicu uzyskuje sie ulepszony podglad
wizualny przemieszczanych krzywych,
a skojarzone z krzywymi wymiary
przemieszczaja sie wraz z nimi.
Obecnie tatwiejsze jest rowniez skalo-
wanie geometrii szkicu. Mozna
skorzystac z opcji skalowania wokét
poczatku szkicu lub na pierwszym
wymiarze sterujagcym. Dzieki nowej
funkcji skalowalnej grupy szkicow
mozna wyznaczy¢ grupe cech, ktéra
ma zosta¢ poddana skalowaniu, co
okazuje sie szczegblnie przydatne w
przypadku obiektéw do wielokrotnego
wykorzystania, ktére nie sg dostar-
czane w odpowiednim rozmiarze.
Oprogramowanie NX 11 zapewnia
réwniez wieksza kontrole nad sposo-
bem zwigzania geometrii szkicu;
punkty i wierzchotki rozmieszczone na
krzywych mozna obecnie wyréwnywac
poziomo lub pionowo wzgledem

innych punktéw i wierzchotkéw, a dla
punktéw Srodkowych na liniach i
tukach mozna wybra¢ wierzchotki,
ktére maja zosta¢ uzyte do utworzenia
wiezéw. Nowa wyszukiwarka relacji
pomiedzy szkicami to wszechstronne
narzedzie, ktére umozliwia badanie i
debugowanie naszkicowanych obiek-
téw. Dzieki temu z tatwosciag mozna
odnajdywac skojarzone wiezy,
wymiary i odniesienia zewnetrzne, co
znaczaco wspomaga diagnozowanie
probleméw zwiazanych ze szkicami.
Usprawnienia w zakresie tworzenia
krzywych sklejanych utatwiaja osia-
gniecie ciggtosci G1 i G2. Dzieki
uproszczonemu oknu dialogowemu
tworzenie szkicow jest obecnie tatwiej-
sze niz kiedykolwiek. Wreszcie, mozna
réwniez uzyskac zwiekszenie wydajno-
$ci poprzez kontrole uzytkownika nad
wieloma opcjami wySwietlania.

NX Realize Shape

Od momentu wprowadzenia NX
Realize Shape™ w wersji oprogramo-
wania NX 9, narzedzie to jest
nieustannie usprawniane i udoskona-
lane. Stanowiac intuicyjne narzedzie
do modelowania podziatowego, wyko-
rzystujace proste manipulowanie
ksztattem do tworzenia wysokiej
jakosci powierzchni, NX Realize Shape
jest tatwy w obstudze i bardziej funk-
cjonalny niz kiedykolwiek. W
oprogramowaniu NX 11 mozna dzieli¢
i taczy¢ obiekty oraz uzywac schowka
do kopiowania cech Realize Shape,
takich jak struktury czy geometria.
Dzigki temu tatwiejsze staje sie
ponowne wykorzystanie i wspétdziele-
nie informacji pochodzacych z modeli.
Nowa funkcja oferuje mozliwos¢
potaczenia obiektéw zamodelowanych
podziatowo z geometrig utworzona
poza srodowiskiem Realize Shape.
Pozwala ona nawet wypetnia¢ wszyst-
kie przerwy miedzy obiektami, dzigki
czemu mozliwe staje sie wykorzystanie
ksztattow podpowierzchniowych w

dowolnym modelu. Uzytkownik ma
réwniez wieksza kontrole nad elemen-
tami modelu podpowierzchniowego,
wraz z mozliwo$ciag kasowania czesci
struktury badz przemieszczania lub
kopiowania pojedynczych elementéw
w danym obiekcie. Podczas tworzenia
ksztattu obiektu geometrycznego
mozna teraz okreslac¢ gestosc¢ i liczbe
segmentéw poziomych i pionowych w
strukturze, tak aby uzyska¢ doktadnie
taki ksztatt, jaki zaplanowano. Wybér
wykluczajacy upraszcza sposéb korzy-
stania z narzedzia, automatycznie
usuwajac wybor poprzedniego obiektu
po wybraniu nowego.

NX Layout

NX Layout to narzedzie do opracowy-
wania projektéw 2D, ktére wspiera
szybkie, intuicyjne projektowanie przy
zachowaniu petnej integracji ze $rodo-
wiskiem NX oraz tatwym
przystosowaniem do trybu 3D. W
przypadku oprogramowania NX 11
narzedzie to jest jeszcze bardziej
wszechstronne. Nowe funkcje przy-
spieszaja tworzenie rysunkéw
koncepcyjnych 2D poprzez automaty-
zowanie tworzenia komponentéw 2D
na podstawie czesci i ztozen 3D.
Dokonujac wyboru przekroju lub
rzutowania obiektu 3D, mozna z
tatwoscig utworzy¢ na ich podstawie
komponent 2D. Mozna nawet wybrac
ztozenie i zachowac jego strukture w
2D. Ponadto mozna réwniez zyskac
wieksza kontrole nad sposobem
wyswietlania i hierarchia rysunku
koncepcyjnego dzieki nowym polece-
niom zmiany kolejnosci czy
przeciagania i upuszczania oraz mozli-
wosci stosowania kolejnosci
utworzonej przez uzytkownika lub
system wzgledem poszczegdlnych
komponentéw. Dzieki lepszej kontroli
mozna eksplorowac projekty 2D w
sposéb bardziej wydajny i szybszy.



Praca nad ztozonym rysunkiem kon-
cepcyjnym sktadajacym sie z wielu
czesci moze okazac sie wyzwaniem,
lecz oprogramowanie NX 11 dyspo-
nuje narzedziami, ktére utatwiaja to
zadanie. Edycja w izolacji umozliwia
prace nad pojedynczym komponentem
z osobna, nie naruszajac zadnego z
pozostatych komponentéw rysunku
koncepcyjnego. Gdy pojawia sie
potrzeba wyswietlenia petnego
rysunku koncepcyjnego, aktywny
komponent jest podswietlany innym
kolorem, podczas gdy komponenty
znajdujace sie w tle prezentowane s3
w oryginalnych kolorach. Dzigki
nowym funkcjom podgladu automa-
tycznego mozna zobaczy¢ podglad
danego komponentu na zywo, podczas
jego tworzenia lub modyfikacji, co
zmniejsza ryzyko wystapienia btedow i
polepsza wydajnos¢. Kopiowanie
komponentdéw jest szybsze i fatwiejsze
— aby utworzy¢ kopie, wystarczy
nacisnac¢ klawisz CTRL i przeciggna¢
komponent. Ponadto NX Layout ofe-
ruje udoskonalone funkcje dotyczace
nienatywnych danych 2D, umozliwia-
jac importowanie ,blokéw” danych
jako komponenty NX 2D do ponow-
nego wykorzystania.

Tworz komponenty 2D na podstawie czesci
3D.

PMI i tworzenie adnotacji

Coraz wiecej firm wykorzystuje obec-
nie informacje o produkcie i sposobie
jego wytwarzania (PMI) do wspierania
swoich strategii definicji opartych na
modelach (MBD). Wykorzystanie PMI w
podstawowych procesach projektowa-
nia i produkcji, lepsza kontrola jakosci
oraz szybszy dostep do najwazniej-
szych informacji o produkcie stanowia
znaczace korzysci wzgledem tradycyj-
nych proceséw opartych na rysunkach.
Wiele firm zazwyczaj posiada réwniez
duza liczbe starszych rysunkéw 2D, w
zwigzku z czym musza podejmowac
wysitek zwigzany z odtwarzaniem
informacji zawartych na rysunku w
modelu 3D, aby méc wykorzystac tego
typu starsze dane. Proces ten moze
by¢ czasochtonny i wymaga recznej
weryfikacji, aby zagwarantowac, ze
istotne informacje 3D sg zgodne z
informacjami pochodzacymi z rysunku.
Uzywajac oprogramowania NX 11,
mozna automatycznie konwertowacé
widoki rysunkéw i obiekty rysunkowe
na widoki modeli i obiekty PMI.
Obiekty te obejmuja wymiary, wymia-
rowanie geometryczne i tolerancje
(GD&T), a takze notatki i inne ele-
menty. Rozwigzanie to mozna
dostosowywac do potrzeb uzytkow-
nika w bardzo szerokim zakresie dzieki
opcjom dotyczacym rysunkéw, arku-
szy, widokéw oraz obiektéw
zwigzanych z dodawaniem adnotacji.
Konwersji do PMI mozna dokonywac w
sposéb interaktywny lub za posrednic-
twem zautomatyzowanego procesu
przetwarzania w tle. W oprogramowa-
niu NX zawsze ktadziono nacisk na
uzytecznosc starszych danych bez
koniecznosci wprowadzania poprawek.
Dzigki konwersji PMI mozna uzywac
starszych rysunkéw NX w celu doda-
wania najlepszych praktyk do modeli
3D w sposdb szybki i tatwy.

Konwertuj automatycznie widoki rysunkéw i
obiekty rysunkowe na widoki modeli i obiekty
PMI.

Dzigki usprawnieniom w zakresie
interfejsu uzytkownika (Ul) i funkcji
oprogramowania NX 11, generowanie
wymiaréw jest obecnie szybsze i
tatwiejsze. Mozna wyznaczy¢ pomoc-
niczy wymiar gtebokosci do opisu
otworu w celu okre$lenia gtebokosci
otworu lub gwintu. Mozna takze
skojarzy¢ wymiary PMI z obiektami
istniejagcymi w ramach instalacji bazu-
jacych na $ciezkach, aby polepszy¢
interoperacje. Udoskonalenia w zakre-
sie kreskowania przekroju i tworzenia
geometrii uzupetniajacej zapewniaja
wieksza elastyczno$¢ w przypadku
wielu popularnych obiegéw informacji.
Korzystajac z nowego typu linii
pochodnych przekroju, firmy, ktére
nadal tworza rysunki, zyskuja mozli-
wos¢ tatwiejszego tworzenia linii
przekroju skojarzonych z symbolami
PMI ptaszczyzn przekroju znajdujacymi
sie na modelu. Te oraz inne udoskona-
lenia stworzono po to, by poprawi¢
wydajnos¢ podczas dodawania adnota-
¢ji do modeli i wykorzystywania ich w
podstawowych procesach.

Skracaj czas sprawdzania dzieki narzedziom
poréwnywania rysunkow.



Dla wielu firm rysunki pozostaja wazna
czedcig procesu projektowania, zas NX
Drafting pozostaje najnowoczesniej-
szym narzedziem stuzacym do ich
tworzenia i zachowywania. Dostepne
w oprogramowaniu NX 11 inteli-
gentne, lekkie wizualizacje
wykorzystuja przetwarzanie wielowat-
kowe, aby zaoszczedzi¢ czas w trakcie
pracy nad duzymi widokami ztozen.
Nowy zestaw narzedzi do poréwnywa-
nia rysunkéw radykalnie skraca czas
sprawdzania rysunkéw dzieki szybkiej i
tatwej identyfikacji zmian, a takze
wspomaga eliminacje btedéw produk-
cyjnych, ktére mogtyby pojawic sie
wskutek zmian wprowadzanych na
rysunkach. Korzystajac z oprogramo-
wania NX 11, mozna réwniez
wyswietla¢ wiele aranzacji ztozen na
rysunku, uzyskujac w ten sposéb
wiecej informacji na temat sposobu, w
jaki dany produkt jest zmontowany,
oraz aby zaprezentowac jego szczegdbty
wewnetrzne lub wersje alternatywne.
Widoki aranzacji mozna réwniez
edytowad z poziomu NX Drafting.
Oprogramowanie NX 11 oferuje wiecej
ustawien obstugi szeregu standardéw
rysunkowych i upraszcza tworzenie
zgodnych z nimi rysunkow.

Integracja z Teamcenter i Active
Workspace

NX i Teamcenter s3 lepiej zintegro-
wane w oprogramowaniu NX 11.
Dzieki temu dostawcom i producen-
tom OEM tatwiej jest nawiazywacé
wspotprace; producenci OEM moga
eksportowac szablony atrybutéw,
umozliwiajac w ten sposéb dostawcom
korzystanie z atrybutéw ich klientéw w
celu zapewnienia lepszej komunikacji i
ograniczenia btedéw. Funkcja inteli-
gentnego zapisu automatyzuje proces
podejmowania decyzji na temat spo-
sobu zapisywania wielu
modyfikowanych czesci w jednej sesji,
ktéry odbywa sie w pojedynczym
oknie dialogowym. W biezacej wersji
wyswietlane sg nazwy kryteriow
wewnetrznych, co zapewnia

przejrzysto$¢ w sytuacji, gdy ta sama
nazwa jest przypisana do wiecej niz
jednego kryterium.
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Active Workspace w oprogramowaniu NX
zapewnia tatwy dostep do najwazniejszych
informacji o produkcie.

Dzieki zastosowaniu Active Workspace
juz w kilku poprzednich wersjach
oprogramowania NX uzytkownicy mieli
tatwy dostep do szerokiego zakresu
funkcji PLM. Obecny klient Active
Workspace czyni implementacje PLM
jeszcze tatwiejszg poprzez zniesienie
istniejacych barier. Dzieki dostepowi
mobilnemu, brakowi odrebnej licencji
oraz brakowi koniecznos$ci instalacji,
kazdy uzytkownik CAD korzystajacy z
Active Workspace moze zobaczy¢
najwazniejsze informacje o produkcie
w dowolnym miejscu. W oprogramo-
waniu NX 11 Active Workspace dziata
szybciej niz kiedykolwiek. Nowe funk-
cje, takie jak mozliwos¢ przeciggania i
upuszczania czeéci w oprogramowaniu
NX umozliwiaja tatwe otwieranie lub
dodawanie czesci do ztozenia bezpo-
Srednio z poziomu Active Workspace.
Nie ma potrzeby otwierania odrebnej
aplikacji w celu uzyskania dostepu do
obiegdw informacji, takich jak procesy
zarzadzania wydaniami czy zmianami;
w oprogramowaniu NX 11 mozna
uzyska¢ do nich dostep bezposrednio z
poziomu NX. Mozna wybiera¢ wiele
obiektéw w Active Workspace —
zostang one réwniez wybrane w NX i
vice versa. tatwiejsze jest badanie
relacji miedzy cze$ciami powigzanymi
poprzez otwarcie NX Relations Browser

bezposrednio w Active Workspace.
Dzigki utatwionemu dostepowi do
najwazniejszych informacji o produkcie
mozna szybciej podejmowac trafniej-
sze decyzje.

Rendering o wysokiej wydajnosci

Fotorealistyczny rendering prezentuje wyglad
produktu zanim zostanie on wytworzony.

Wiedza na temat wygladu produktu
jeszcze przed jego wytworzeniem
stanowi nie lada przewage w kazdej
branzy. Fotorealistyczny rendering
wspomaga proces podejmowania
decyzji dotyczacych estetyki, funkgji i
materiatéw juz na wczesnym etapie,
kiedy decyzje takie wiaza sie z niz-
szymi kosztami. W oprogramowaniu
NX 11 rozbudowano funkcje zwigzane
z wizualizacja dzieki zastosowaniu
nowego silnika renderujacego
Lightworks Iray®+. Dzigki petnej inte-
gracji z NX Ray Traced Studio silnik
Lightworks Iray+ moze poszczycic sie
bogata biblioteka materiatéw i scen.
Dziata takze w trybie wielowatkowym,
wykorzystujac moc obliczeniowa
wspotczesnych mikroprocesoréw i
jednostek GPU. Jesli wyniki trzeba
otrzymac jeszcze szybciej, mozna
skorzystac¢ z mocy innych komputeréw,
ktére wspomoga proces renderowania
stanowiacy spore obciazenie.
Omawiany silnik dziata rowniez w
sposob progresywny, co oznacza ze
bedzie on polepszat jako$¢ obrazu w
nieskoriczonos¢, dajac uzytkownikowi
wieksza kontrole nad zakoriczeniem
procesu renderowania. Dzieki silnikowi
renderujagcemu Lightworks Iray+
korzystanie z NX Ray Traced Studio jest
tatwiejsze niz kiedykolwiek, co sprzyja
szybszemu podejmowaniu decyzji
dotyczacych produktow.



Przetwarzanie chmury punktéw
Dane chmury punktéw wykorzysty-
wane s3 w wielu branzach do
przechwytywania informacji o bieza-
cym stanie produktéw, fabryk,
zaktadéw, budynkéw oraz obiektéow
infrastruktury. Oprogramowanie NX
11 wprowadza funkcje przetwarzania
chmury punktéw wykorzystujaca
technologie Bentley® Pointools™.
Mozna obecnie importowac dane
chmury punktéw w standardowym
formacie pliku POD, przeprowadza¢
proste pomiary oraz dokonywa¢ edycji,
wiaczajac w to wyswietlanie/ukrywa-
nie, przeksztatcanie, kasowanie oraz
edycje parametréw. Utatwia to uzyski-
wanie dostepu do danych odniesienia,
zwtaszcza w przypadku zastosowan
takich jak projektowanie zaktadéw i
linii produkcyjnych, bez koniecznosci
tworzenia danych 3D.

Dane chmury punktéw czynia projektowanie
linii zadaniem tatwiejszym i bardziej
precyzyjnym.

Uzytecznos$c

Z kazda kolejna wersja oprogramowa-
nie NX staje sie coraz szybsze, bardziej
wydajne i tatwiejsze w obstudze. W
oprogramowaniu NX 11 przetaczanie
miedzy oknami jest szybkie i intuicyjne
dzieki kombinacji klawiszy CTRL-Tab
oraz wyswietlaniu w obszarze okna
miniaturek wszystkich aktywnych
czesci. Dodatkowo czesci otwierane sa
obecnie w aplikacji NX w tym samym
miejscu, w ktérym ostatnio je zapi-
sano. Mozna teraz tatwiej odczytywac
potrzebne dane szczegbétowe doty-
czace danej czesci oraz nawigowacd
wsrdd nich dzigki oknom informacyj-
nym HTML. Udoskonalone funkcje
dotykowe i obstuga monitoréw 4K

sprawiaja, ze korzystanie z oprogramo-
wania NX jest tatwiejsze, a co za tym
idzie, mozliwe jest szybsze wykonywa-
nie zadan.

Przetaczanie miedzy oknami przy uzyciu
kombinacji klawiszy Ctrl-Tab oszczedza czas i
zmniejsza liczbe kliknie¢ potrzebnych do tego
celu.

Oprogramowanie NX w chmurze
Niektére konfiguracje oprogramowania
NX 11 oferuja opcje wprowadzenia i
uruchomienia NX w $rodowisku zarza-
dzanym z poziomu chmury. Dzigki temu
mozna uzywac nowych funkcji oprogra-
mowania NX przy jednoczesnym
odnoszeniu wielu korzysci, jakie oferuje
technologia przetwarzania w chmurze,
takich jak zmniejszenie stopnia ztozono-
$ci, 0szczednos¢ czasu i kosztéw, a
takze zmniejszenie ryzyka zwigzanego z
instalacja i konserwacja systemu oraz
jego uaktualnieniami. Oznacza to
rowniez, ze oprogramowanie NX bedzie
nadal dziata¢ i odpowiadac na polecenia
uzytkownika w znany mu sposéb.
Dodatkowo Twoj zesp6t specjalistow IT
moze skupi¢ sie na podstawowej dzia-
falnosci gospodarczej zamiast na
zarzadzaniu Srodowiskiem.
Oprogramowanie NX dziatajace w
chmurze oferuje elastycznos¢, skalowal-
nos¢ i niezawodnos¢, ktére pomagaja
sprosta¢ wymaganiom biznesowym w
miare zachodzacych w nich zmian.

Oprogramowanie NX 11
zwiekszajace wydajnosc
symulacji

Przedstawiamy oprogramowanie
Simcenter 3D do analiz inzynierskich
Obecnie Simcenter 3D zastepuje NX
CAE, oferujac wszystkie funkcje

symulacji uzywane do przewidywania
wydajnosci produktu dostepne w
innych rozwigzaniach firmy Siemens.
Simcenter 3D zapewnia jednolite,
skalowalne i otwarte srodowisko 3D
CAE obstugujace funkcje projektowa-
nia, symulacji 1D, testowania i
zarzadzania danymi. Simcenter 3D
przyspiesza proces symulacji, oferujac
najlepsze w swojej klasie funkcje edycji
geometrii, skojarzone modelowanie
symulacji oraz multidyscyplinarne
rozwigzania — wszystko to stworzone
przez branzowych specjalistow.
Szybkie i doktadne solwery zapewniaja
wszechstronne analizy strukturalne,
akustyczne, przeptywowe, termiczne,
ruchu i kompozytéw, a takze optymali-
zacje i symulacje wielodomenowa.
Jedli jestes obecnym uzytkownikiem
NX CAE, nie zauwazysz zadnych zmian
w zakresie sposobu uzytkowania
obiegbéw informacji w Simcenter 3D.
Dodatkowo wszystkie stworzone dotad
procedury automatyzacji beda nadal
dziataty, tak jak miato to miejsce
przedtem.

Pierwsza wersja Simcenter 3D zawiera
wszystkie funkcje NX CAE, jak réwniez
szereg nowych funkcji, ktére wyszcze-
g6lniono w kolejnych podrozdziatach.

wultiphysics

Optimizatio™

Simcenter 3D taczy w ramach jednego srodo-
wiska najlepsze w swojej klasie modelowanie
analiz oraz rozwiazania multidyscyplinarne.



Engineering Desktop (pre/post)
Simcenter Engineering Desktop sta-
nowi centralny element Simcenter 3D,
tworzac srodowisko, w ktérym prze-
prowadza sie wszelkie dziatania
zwigzane z przygotowaniem modelu
obliczeniowego (pre-procesor) i ana-
liza wynikéw (post-procesor) dla
kazdego sposréd wielu rozwigzan
symulacji lub solweréw zewnetrznych.
To, co dotad nosito w interfejsie uzyt-
kownika nazwe ,Symulacja
Zaawansowana” nazywane jest obec-
nie ,Pre/Post”. W biezacej wersji
Simcenter 3D wprowadzono nowe
funkcje dotyczace zapisywania rapor-
téw, jak rowniez ogdlne usprawnienia
zwigzane z przetwarzaniem typu pre/
post.

Modut zapisywania raportéw

Example report format
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Automatyzuj i normalizuj raporty symulacji w
formacie Microsoft Word.

Obecnie mozna tworzy¢ raporty wyni-
kéw symulacji oraz danych modeli
elementéw skoriczonych w formacie
Microsoft Word przy uzyciu biblioteki
szablonéw, ktére definiuja rodzaj
informacji wymaganych dla okreslo-
nego typu raportu i jego
formatowania. Mozna modyfikowac
istniejgce szablony lub tworzy¢ wtasne
z mysla o swojej organizacji. Szablony
te mozna z tatwoscia rozprowadzac
wsréd oséb tworzacych zespdt zajmu-
jacy sie symulacja, dzieki czemu jego
cztonkowie beda mieli mozliwosé
tworzenia znormalizowanych raportéw
na podstawie swoich wynikéw analiz.
Modut zapisywania raportéw oferuje
elastycznos¢, dzieki ktérej sprawdza
sie w szerokim zakresie zastosowan,
rodzajow wynikéw i standardow
branzowych.

Akustyka

Czy Twoi klienci oczekuja cichszych
produktéw? Czy Twoi konkurenci
zyskuja przewage, czyniac z jakosci
dzwieku swéj wyr6znik? Czy zaostrze-
nie przepiséw dotyczacych hatasu
bedzie miato wptyw na sprzedaz
Twoich produktéw? Simcenter 3D
wprowadza catkowicie nowa domene
rozwigzan w dziedzinie akustyki, dzieki
ktérym sprostasz tym wyzwaniom.
Simcenter 3D oferuje analize akustyki
wewnatrz i na zewnatrz w ramach
zintegrowanego rozwiazania, dzieki
ktéremu mozna podejmowac Swia-
dome decyzje na wczesnych etapach
projektowania, umozliwiajace optyma-
lizacje parametréw akustycznych
produktu. Oprécz dostepnych obecnie
w Simcenter 3D rozwigzan

NX

dotyczacych akustyki elementéw
skoriczonych i granicznych, uzytkownik
uzyskuje rowniez dostep do najlep-
szych w swojej klasie funkcji
modelowania akustyki, dzieki ktérym
mozna przeprowadzi¢ caty proces
symulacji akustycznej szybciej niz
kiedykolwiek. Korzysci, jakie niesie ze
soba platforma Simcenter 3D obejmuja
takze narzedzia modelowania analiz
stworzone specjalnie z mysla o symu-
lacji akustyki, takie jak tworzenie
geometrii obszaru ptynu czy siatki
wypuktej. Dzieki zaawansowanym
funkcjom geometrii i modelowania
analiz dostepnym w Simcenter mozna
przyspieszy¢ wykonywanie zadan,
ktére dotad byty uciazliwe i zmudne.

Symuluj natezenie hatasu na zewnatrz.



Wielodomenowos¢

Symetria cykliczna

Symetria cykliczna jest obecnie
dostepna w Simcenter 3D dla wielodo-
menowosci (faczonych symulacji
termiczno-strukturalnych) oraz dla
rozwigzan termicznych i struktural-
nych. Nowy obiekt symulacji
automatyzuje proces definiowania
sposobu sprzezenia cyklicznej granicy
symetrycznej pomiedzy niekompatybil-
nymi powierzchniami, tak aby
usprawni¢ proces definiowania analiz
symetrii cyklicznej 3D. Sprzezenie
granicy mozna definiowad recznie
poprzez zdefiniowanie par regionéw,
badz automatycznie przy uzyciu opro-
gramowania. Funkcji tej mozna
uzywaé w celu zapewnienia wigkszej
wydajnoséci modelowania wytacznie
pojedynczego sektora bardziej ztozo-
nego systemu 3D o symetrii cyklicznej,
jaki czesto charakteryzuje uktady
wirujace, takie jak turbiny gazowe czy
silniki lotnicze.

Wystarczy wykona¢ model pojedynczego
przekroju czesci o symetrii cyklicznej —
nastepnie wy$wietlone zostana wyniki dla
wielu sektoréw.

Modalna transformacja Fouriera
Poczawszy od biezacej wersji
Simcenter 3D, w opracowywanym
rozwigzaniu mozna zawrze¢ nowy krok
trybéw osiowosymetrycznych transfor-
macji Fouriera w celu przeprowadzania
osiowosymetrycznych analiz harmo-
nicznych transformacji Fouriera. W
opracowywanym rozwigzaniu oprogra-
mowanie oblicza tryby dotyczace
naprezen nieliniowych lub stanu
przemieszczenia na koricu poprzed-
niego kroku statycznego. W przypadku
standardowej analizy osiowosyme-
trycznej oprogramowanie oblicza
podzbidr trybow 3D. Z kolei w przy-
padku osiowosymetrycznej analizy
transformacji Fouriera oprogramowa-
nie oblicza wszystkie tryby dla danej
struktury 3D. Ostatecznie umozliwia to
modelowanie prostego przekroju
poprzecznego 2D geometrii 3D w celu
wydajnego modelowania systemow o
geometrii osiowosymetrycznej, takich
jak zbiorniki przemystowe, uszczelki
silnikéw lotniczych czy elementéw
obrotowych turbin gazowych. Analiza
Fouriera jest obstugiwana dzieki
zaimplementowanej w Simcenter 3D
wielodomenowosci (taczonych symula-
¢ji termiczno-strukturalnych) oraz
rozwigzaniom strukturalnym.

Przewiduj nieliniowe statyczne odksztatcenia
dla modeli osiowosymetrycznych.

NX

Struktury

Symulacja wytwarzania

W biezacej wersji oprogramowania
mozna przewidywac naprezenia i
odksztatcenia na podstawie szeregu
krokéw produkcyjnych, takich jak
dokrecanie $rub, sekwencjonowanie
obciazenia, dodawanie komponentéw
czy usuwanie $rub. Ten typ analizy
czesto stosuje sie do symulacji rezul-
tatu, poczawszy od uktadéw
przeniesienia napedu, poprzez obu-
dowy silnikéw lotniczych, a
skoriczywszy na maszynach przemysto-
wych. Symulacja wytwarzania
dostepna w Simcenter 3D jest wyni-
kiem szeregu ulepszen
wprowadzonych w biezacej wersji, w
tym dotyczacych sekwencjonowania
obcigzenia $rub oraz mozliwosci
dodawania lub usuwania regionéw
styku i tar¢ wedtug przypadkéw pod-
rzednych, wiaczajac w to sztywnosc
styku i wiele wiecej.

Wstepne naprezenie/odksztatcenie
W trakcie proceséw produkcyjnych,
takich jak kucie, moga wystapi¢ napre-
zenia resztkowe, ktére pozostana w
koricowym produkcie. Ostatecznie owe
naprezenia i odksztatcenia resztkowe
moga mie¢ wptyw na zywotnosé
produktu. W Simcenter 3D mozna
obecnie uwzgledni¢ w symulacji
naprezenia efekt naprezenia lub
odksztatcenia resztkowego, co wspo-
maga dokonywanie bardziej
precyzyjnych przewidywan co do
zywotnosci produktéw lub komponen-
tow koricowych.



Kompozyty

Uszkodzenie kompozytéw

Nowe ulepszenia wprowadzone w
Simcenter 3D, takie jak nowe modele
rozwarstwiania i uszkadzania mate-
riatu ortotropowego oraz
progresywnych uszkodzen warstwy
laminatu, umozliwiaja przewidywanie
maksymalnego obcigzenia granicz-
nego systemoéw wykonanych z
laminatéw kompozytowych.
Modelowanie uszkodzer kompozytéw
znajduje zastosowanie w przypadku
takich elementéw jak komponenty
ptatowcédw i silnikébw lotniczych, statki
kosmiczne, komponenty samocho-
dowe, a nawet sprzet sportowy.

Przewiduj maksymalne obciazenie graniczne
systemédw wykonanych z laminatéw
kompozytowych.

Ruch

Nowy solwer ruchu w Simcenter 3D
Simcenter 3D wykorzystuje nowy
solwer ruchu — ten sam, ktérego
uzyto w oprogramowaniu LMS Virtual.
Lab™ Motion. Nowy solwer ruchu
dostepny w Simcenter oferuje uzyt-
kownikowi wszystkie potrzebne
funkcje zwiazane z dynamika ruchu,
ktére umozliwiaja tworzenie realistycz-
nych symulacji i analiz
wieloobiektowych. Wsréd korzysci
ptynacych z zastosowania nowego
solwera warto wymieni¢ udoskonalony
kontakt 3D. Kolejnym udogodnieniem,
opr6écz nowego solwera, jest réwniez
mozliwo$¢ przechwytywania wynikéw
dziatania Simcenter 3D w formie

nazwanego wyrazenia z uzyciem
pomiaréw wynikéw. Funkcja ta umozli-
wia sprawdzenie poprawnosci
wynikéw ruchu wzgledem wstepnie
zdefiniowanego warunku, zmiane
parametréw modelu oraz jego
optymalizacje.

Przeprowadzaj realistyczne symulacje i analizy
wieloobiektowe z udoskonalonym kontaktem
3D.

Wspétsymulacja z uzyciem Imagine.
Lab Amesim

Inzynierowie zajmujacy sie systemami
sterowania potrzebuja dobrych modeli
uktadu mechanicznego, aby méc
przetestowac stworzone przez siebie
algorytmy sterowania. Natomiast
inzynierom mechanikom potrzebna
jest mozliwos¢ symulacji ruchu stwo-
rzonych przez nich mechanizmoéw z
uzyciem sterownikow. Stanowiac cze$¢
portfolio Simcenter, Simcenter 3D
oferuje mozliwos$¢ tagczenia sie z narze-
dziami wykorzystywanymi w szerszym
procesie rozwoju, takimi jak symulacja
systemu 1D. Jesli chodzi o symulacje
ruchu, Simcenter Motion umozliwia
wspétsymulacje modeli ruchu z uzy-
ciem systemoéw sterowania 1D
opracowanych dzieki oprogramowaniu
LMS Imagine.Lab™ Amesim.

Opony i drogi

Uzywajac Simcenter 3D, mozna prze-
widywac zachowanie pojazdow
podczas wykonywania réznych
manewréw w réznorodnych warun-
kach drogowych. Symulacja
zachowania opony pomoze zoptymali-
zowac osiggi samochoddw i pojazdéw
innego typu pod wzgledem dynamiki
jazdy (komfortu jazdy i prowadzenia),
jak réwniez trwatosci. Po rozwigzaniu
mechanizmu mozna obejrze¢ animacje
lub potaczenie przegubowe dotyczace
zachowania sie opony na drodze, a
nastepnie obliczy¢ wartosc sity lub
momentu obrotowego dziatajacych na
opone i podwozie, rozmiary wszelkich
poslizgbw, i tak dalej. Nastepnie
mozna wykorzystac te informacje do
wprowadzenia wszelkich wiasciwych
dostosowan w projekcie pojazdu.

Modeluj sity dziatajace na opony pomiedzy
obracajacymi sie kotami a powierzchnia drogi.



Przeptyw

Ulepszenia w zakresie owijania
powierzchni

Owijanie powierzchni dostepne w
Simcenter 3D wspomaga szybkie
tworzenie geometrii obszaru ptynu na
podstawie czeséci o geometrii ztozonej.
Biezaca wersja Simcenter 3D wprowa-
dza wiele dalszych ulepszen
dotyczacych funkcji owijania
powierzchni. Po pierwsze, mozna
obecnie stosowac owijanie
powierzchni na ztozeniu FEM (AFEM).
Wczes$niej mozna byto stosowad owija-
nie powierzchni wytacznie dla
komponentéw rozmieszczonych na
siatce. Zastosowanie nawiniecia
powierzchni na AFEM poprawia wydaj-
nos¢ modelowania i pomaga stworzy¢
domene cieczy czesci o skomplikowa-
nej budowie w przypadku gdy
geometria podstawowa nie jest
dostepna. Kolejnym udoskonaleniem
owijania powierzchni jest nowy wiez
automatycznego doprecyzowania.
Wiez automatycznego doprecyzowania

Automatyczne doprecyzowanie owijania
powierzchni zapewnia odpowiednia rozdziel-
czo$¢ tam, gdzie jest ona potrzebna w czasie
pracy nad geometrig obszaru ptynu.

dla algorytmu owijania gwarantuje, ze
oprogramowanie odnajdzie optymalna
rozdzielczo$¢ lokalng wymagana do
przechwycenia mniejszych obiektéw,
co ostatecznie zapewni odpowiednia
rozdzielczo$¢ tam, gdzie jest ona w
danym modelu potrzebna.

Hybrydowe naktadanie siatki na
szesciany i czworo$ciany

Simcenter 3D oferuje obecnie mozli-
wos¢ naktadania na wybrane obiekty
hybrydowej siatki czworoscienno-sze-
Sciosciennej ztozonej ze skoriczonych
elementéw brytowych 3D. Podczas
tworzenia siatki hybrydowej Simcenter
wykorzystuje réwniez elementy w
ksztatcie czworoscianu foremnego do
tworzenia przej$¢ miedzy siatka heksa-
gonalna a siatka czworoscienna. Dzieki
zastosowaniu siatki hybrydowej mozna
pracowa¢ na mniejszej liczbie elemen-
téw, co nie tylko ogranicza uzycie
pamieci, lecz réwniez zwieksza wydaj-
nosc¢ solwera. Ogo6lnie rzecz biorac,
siatki hybrydowe sa bardziej odpo-
wiednie dla modeli o duzych
matrycach lub objetosciach nieprzyle-
gtych do granic, w przypadku ktérych
mozna wygenerowac duzg liczbe
elementéw szesciosciennych.

NX

Ogranicz uzycie pamieci i zwieksz wydajnos¢
solwera dzieki hybrydowemu naktadaniu siatki
na szesciany i czworosciany.

Zarzadzanie danymi i procesami
symulacji

Active Workspace

Aplikacja Active Workspace zostata
udoskonalona, tak aby zapewnia¢
obstuge modelu danych rozwigzania
Teamcenter do zarzadzania procesem
symulacji. Active Workspace jest
przyjazna dla uzytkownika aplikacja
zewnetrzng, ktéra umozliwia prace w
trybie zarzadzanym z poziomu
Simcenter 3D; jesli aplikacja Active
Workspace jest zainstalowana, zaste-
puje ona Nawigator Teamcenter
podczas pracy w trybie zarzadzanym.
Na stronie gtéwnej Active Workspace
znajduje sie kafelek ,Utwdrz obiekt
symulacji”, ktérego mozna uzy¢ do
utworzenia obiektéw CAE.

CREATE SIMULATION ITEM
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Korzystaj z Active Workspace w Simcenter 3D,
aby uzyskiwac tatwiejszy dostep do najwaz-
niejszych informacji.



Zaktualizowany format plikow JT,
obstugujacy dane CAE

Teamcenter Visualization 11.1.2
udostepnia nowy format plikéw JT,
obstugujacy wiecej danych CAE, nato-
miast Simcenter 3D oferuje mozliwo$¢
eksportu plikéw JT w tym nowym
formacie. Dzieki tej funkcji mozna
obecnie zapisywac wiele wynikéw w
jednym pliku JT. Dodatkowo uzytkow-
nicy przegladajacy zawartos¢ pliku JT
maja teraz mozliwos¢ wysytania zapy-
tan dotyczacych wynikéw analizy oraz
przeszukiwania ich bezpos$rednio z
poziomu narzedzi do wizualizacji
dostepnych w Teamcenter. Osoby
podejmujace decyzje w ramach szerzej
pojmowanej organizacji zajmujacej sie
rozwojem produktu zyskuja gtebszy
wglad w wyniki symulacji bez potrzeby
korzystania ze specjalistycznego
narzedzia CAE pre/post.

Zwizualizuj wyniki symulacji w lekkiej przegla-
darce, do ktérej tatwy dostep moze uzyskac
szersze grono inzynieréw pracujacych w
organizacji.

Oprogramowanie NX 11 zapewnia-
jace efektywno$c¢ produkcji

Uzyte w NX 11 nowe technologie
oprogramowania zapewniajace efek-
tywnos¢ produkcji sg w stanie
radykalnie zwigkszy¢ wydajnos¢ i
otwiera¢ nowe mozliwosci przeksztat-
cania dziatalnosci firmy. Funkcje
obrébki z uzyciem robotéw i przeto-
mowe mozliwosci hybrydowego
wytwarzania przyrostowego umozli-
wiaja produkcje catkowicie nowych
czesci z wieksza wydajnoscia, przyno-
Sz3ac przy tym ogromne oszczednosci.
Dzieki aktualizacjom chmury punktéw

wprowadzonym w narzedziu Line
Designer mozna szybciej projektowac i
wizualizowac uktady linii produkcyj-
nych oraz tworzy¢ powigzania miedzy
rysunkami koncepcyjnymi produktu a
procesami planowania produkcji.
Nowe, zaawansowane funkcje progra-
mowania NC dla form i ttocznikéw,
komponentéw pryzmatycznych oraz
czesci o geometrii ztozonej umozli-
wiaja wydajne programowanie przy
jednoczesnym skroceniu cyklu obrébki
i poprawie jakosci produkowanych
czesci.

Nowe, innowacyjne technologie

Obrébka z uzyciem robotow
Obrébka z uzyciem robotéw zapewnia
wiekszg elastycznosc i radykalnie
poprawia wydajnos¢ na hali produkcyj-
nej. Obrébka z uzyciem robotéw NX
CAM wspomaga roboty w wykonywa-
niu precyzyjnych zadan obrébczych,
ktére czesto wykonywane sg recznie.
Automatyzacja tych operacji pozwala
skrécic czas cyklu produkcyjnego i
podnies¢ jakos¢ produktu.

Poza mozliwoscig wykonywania popu-
larnych zadan, takich jak podnoszenie,
rozmieszczanie i spoinowanie, roboty
wyposazane sg obecnie w gtowice
stuzace do mocowania narzedzi. Dzieki
temu roboty moga wykonywac opera-
cje obrébki skrawaniem, takie jak
przycinanie, polerowanie oraz grato-
wanie i fazowanie, zwiekszajac tym
samym produktywnos¢.

Uzywaj NX CAM do programowania robotéw w
taki sposéb, aby rozszerzy¢ zakres automatyza-
cji wytwarzania i zapewni¢ wieksza
elastycznosc.

Popraw skuteczno$¢ dzieki wykorzysta-
niu obszernej przestrzeni roboczej i
elastycznosci, jaka oferuja roboty
przemystowe. Obrébka z uzyciem
robotéw zwigksza elastycznosc firmy w
zakresie obrébki wiekszych czesci przy
zastosowaniu pojedynczej konfigura-
Cji, a takze polepsza powtarzalnosc i
zwieksza doktadnosc¢ dzieki rozszerze-
niu zakresu operacji wykonywanych
przez precyzyjne ruchy robotow.

Hybrydowe wytwarzanie
przyrostowe

Hybrydowe wytwarzanie taczy wytwa-
rzanie przyrostowe (osadzanie
elementéw metalowych) i obrébke
CNC w jednym $rodowisku, ktére
umozliwia tworzenie nowych projek-
tow produktédw w sposdb szybki i
precyzyjny. Uzywajac pojedynczej
maszyny, mozna wytwarza¢ gotowe do
produkcji komponenty metalowe. NX
CAM oferuje kompleksowe rozwigza-
nie w zakresie programowania
najnowszych maszyn hybrydowych
firmy DMG MORI. Opracowujac geo-
metrie ztozone z wykorzystaniem
wytwarzania przyrostowego, w tym
matryc wewnetrznych, a nastepnie
wykonujac ich obrébke przy uzyciu
matych tolerancji, jako ze opracowuje
sie je z wykorzystaniem wytwarzania
subtraktywnego, mozliwe staje sie
produkowanie nowych klas czesci lub
konsolidowanie wielu konfiguracji w

jedna.

Jk.
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Hybrydowe wytwarzanie przyrostowe NX taczy
w jednym $rodowisku drukowanie 3D (osadza-
nie elementéw metalowych) i obrébke CNC.



Dodatkowo zwiekszona szybko$¢
metod osadzania proszkowego i ela-
styczno$¢ piecioosiowego
konstruowania czesci oznaczaja, ze
hybrydowe wytwarzanie przyrostowe
stanowi rozwiazanie lepsze od wszyst-
kich stosowanych dotychczas. Ten
postep wyznacza industrializacje
technologii przyrostowej w miare jej
uzytecznosci w rosnacej liczbie
zastosowan.

Line Designer

Narzedzie Line Designer umozliwia
szybkie projektowanie i wizualizacje
rysunkéw koncepcyjnych linii produk-
cyjnych w oprogramowaniu NX. Dzieki
obstudze danych chmury punktéw
mozna z tatwoscig dokonywaé poréw-
nan rzeczywistego zaktadu z jego
wirtualnym modelem. Dzieki wykorzy-
staniu technologii firmy Bentley,
chmury punktéw stanowiagce zeskano-
wane obrazy terenéw
poprzemystowych mozna zastosowacé
do stworzenia nowych elementéw
zaktad6w lub zmodyfikowania modeli
zaktadéw po wprowadzeniu zmian w
terenie. Chmury punktéw wspomagaja
réwniez poczatkowa faze tworzenia
rysunkéw koncepcyjnych 3D w sytu-
acji, gdy nie istniejg zadne dane CAD.

Chmury punktéw uzyskane podczas skanowa-
nia terenéw poprzemystowych wykorzystuje
sie do tworzenia nowych elementéw zaktadow
przy uzyciu narzedzia Line Designer.

W przypadku wytworcow, ktorych
produkty dystrybuowane sg na catym
Swiecie, zachowanie aktualnych
modeli zaktadéw pomaga odlegtym
placéwkom powielaé procesy i utrzy-
mywac staty poziom jakosci pomimo
réznych Zrédet pochodzenia

produktéw. Gdy centralnie zlokalizo-
wane biuro projektowe znajduje sie
daleko od rzeczywistych zaktadéw,
ktérych precyzyjne modele i ich aktu-
alizacje ma wykona¢, chmury punktéw
szybko dostarczaja informacji, ktérych
uzyskanie w przeciwnym wypadku
wymagatoby mnostwa czasu i wielu
podrézy. Dzieki korzystaniu ze skanéw
w formie chmur punktéw wszystkie
zaktady nalezace do firmy moga wpro-
wadzac najlepsze praktyki i
najnowoczes$niejsze metody pracy.

NX CAM

Obrébka form i ttocznikéw

Nowe, wszechstronne funkcje kompu-
terowego wspomagania wytwarzania
w obrébce form i ttocznikdéw umozli-
wiaja szybsze tworzenie bardziej
doktadnych $ciezek narzedziowych i
produkcje czesci o wysokim standar-
dzie jakosci powierzchni.
Przetwarzanie wielowatkowe w lepszy
sposéb wykorzystuje wielordzeniowe
procesory, tworzac sciezki narze-
dziowe do 50 procent szybciej.
Przeliczanie réwniez zajmuje mniej
czasu dzieki inteligentnym aktualiza-
cjom wykorzystywanym w wielu
operacjach, uwzgledniajacym wza-
jemne zaleznosci i przeliczajagcym
wytacznie te elementy, ktére wyma-
gaja zaktualizowania. Ruchy
pomocnicze mozna szybko aktualizo-
wac, bez ingerencji w przejscia
skrawajace, co jeszcze bardziej przy-
spiesza przeliczanie.

Dostepne w NX CAM inteligentne przeliczanie
Sciezek narzedziowych umozliwia szybkie
doprecyzowanie dla uzyskania najlepszych
wynikéw.

NX
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Zoptymalizowane metody przycinania dla
réznych regionéw czesci poprawiaja wydaj-
nos¢ obroébki i pozwalaja osiagnaé najwyzszej
jakosci wykoriczenie.

NX dostarcza jakos¢ tam, gdzie najbar-
dziej sie ona liczy — na powierzchni
czesci. Gtadkie, spojne szerokosci na
czesciach zapewniaja wysoka jakos¢
wykoriczenia nawet w przypadku
niedoskonatej geometrii zaimportowa-
nych danych. Z kolei wysoka jakos¢
wykoriczenia narozy i zagtebien, gdzie
do obrébki uzywane sa mniejsze
narzedzia, uzyskuje sie dzieki zwraca-
niu szczegdblnej uwagi na kierunki
skrawania w obszarach stromych i
niestromych. To wtasnie te zoptymali-
zowane kierunki obrébki pozwalaja
réwniez uzyskiwac wigeksza spéjnosé w
przypadku obroébki pétwykariczajacej.
Sprawdzenie $ciezki narzedziowej daje
pewnosc, ze sterowanie obrabiarki
otrzymuje informacje o $ciezce, ktéra
jest pozbawiona btedow.
Oprogramowanie NX oferuje nowa
opcje, dzieki ktérej koricowe wyniki
sprawdzenia dostepne sg niemal
natychmiast, co pozwala znaczaco
zaoszczedzi¢ na czasie, zwtaszcza w
przypadku programowania duzych lub
skomplikowanych form.



Obrébka czesci produkcyjnych
Wytwarzanie czesci w obrébce seryjnej
charakteryzuje sie usuwaniem wiekszej
ilosci materiatu z czaesci pryzmatycznych
o wielu cechach, takich jak komponenty
wykorzystywane w branzach maszynowe;j
i samochodowej oraz w energetyce.
Wazne jest, aby posiadac zaawansowane
narzedzia, ktére umozliwiajg przyspiesza-
nie lub automatyzacje programowania
tych cech oraz, co jeszcze wazniegjsze,
maksymalnie skracajg czas maszynowy
obrébki. Oprogramowanie NX 11 oferuje
kilka rozwigzan poprawiajacych efektyw-
nos$¢ i zwiekszajacych zakres
automatyzacji procesu wiercenia otwo-
réw, dzieki czemu czasy cyklu ulegaja
skréceniu, a programowanie odbywa sie
do 60 procent szybciej.

Nowe funkcje wiercenia otworéw dostepne w NX
CAM pomagaja skroci¢ czas programowania nawet
0 60 procent.

Oprogramowanie NX CAM wprowadza
kilka nowych typéw operacji, ktére uta-
twiajg programowanie skomplikowanych,
niestandardowych proceséw wiercenia
otworéw dla minimalnych czaséw cyklu.
Podczas wiercenia gtebokich otwordéw (z
uzyciem wiertet lufowych) automatycznie
rozpoznawane s3 istniejace otwory
poprzeczne, a posuw narzedzia w poprzek
nawierconych wczesniej kanatéw ulega
przyspieszeniu. Nowa operacja wiercenia
wstecznego z pogtebianiem stozkowym
pozycjonuje narzedzia specjalne w taki
sposob, aby wprowadzi¢ przesuniecie
poprzez otwdr, a nastepnie wiacza wrze-
ciono, uruchamiajac obrébke wsteczna.

Wsrod bardziej wyspecjalizowanych
operacji wymieni¢ mozna frezowanie faz
zaprojektowanych lub nie oraz frezowanie
rowkdw promieniowych w celu uzyskania
kotowych przejs¢, w razie potrzeby posia-
dajacych szerokosci promieniowe i
osiowe. Reczne programowanie tych
operacji bez gotowych cykli bytoby proce-
sem zmudnym i podatnym na btedy, lecz
obecnie jest ono fatwe i zapewnia efek-
tywnos¢ skrawania.

Podczas wiercenia gtebokich otwordéw (z uzyciem
wiertet lufowych) automatycznie rozpoznawane sa
otwory poprzeczne, co pozwala skrécic¢ czas cyklu.

Oprogramowanie NX CAM utatwia progra-
mowanie otworéw w grupach logicznych,
zar6bwno recznie jak i automatycznie,
dzieki obrobce skrawaniem opartej na
cechach. Mozna zachowac najbardziej
wydajne sekwencje skrawania poprzez
optymalizacje wsréd grup otworéw w celu
faczenia ze soba Sciezek, minimalizowania
wejsé, a nawet ponownego sekwencjono-
wania, by uniknac przeszkéd.
Zoptymalizowane $ciezki narzedziowe
gwarantuja bezpieczeristwo skrawania i
skracajg czasy cyklu.

Z kolei zoptymalizowane sekwencje wiercenia
wiérdd grup otwordéw réwniez gwarantuja bezpie-
czeristwo skrawania, minimalizujgc przy tym
wejécia.

Obrdbka skrawaniem oparta na cechach
to wszechstronna metoda automatyzacji
czasu programowania NC i utrzymania
spdjnosci programéw. Dzieki oprogramo-
waniu NX mozna teraz tatwiej niz
kiedykolwiek zachowywac i aktualizowaé
swoje procesy obrébki maszynowej oparte
na cechach poprzez definiowanie warian-
téw cech i wariantéw proceséw
powigzanych z poziomu NX. Reguty
obrébki skrawaniem mozna definiowac
bezposrednio w oprogramowaniu NX,
tym samym usprawniajac rozwdj swoich
zautomatyzowanych proceséw.

Obrébka czesci o skomplikowanej
budowie

Obrébka piecioosiowa, szczegdlnie w
przemysle lotniczym i kosmicznym oraz w
branzy medycznej, ma kluczowe znacze-
nie dla osiagniecia ztozonych ksztattdw i
skrawania ich w sposéb precyzyjny i
bezpieczny. Wraz ze zmieniajaca sie osig
narzedzia w trakcie skrawania, wazne jest,
aby precyzyjnie kontrolowac caty proces
skrawania, tak aby unikna¢ przeciazen
narzedzia i nagtych obrotéw maszyny.

Nowe funkcje dostepne w oprogramowa-
niu NX CAM umozliwiaja tatwa analize
zachowar maszyn wieloosiowych.
Warunki skrawania mozna optymalizowa¢
poprzez wizualizacje charakterystyk
piecioosiowej $ciezki narzedziowej, w tym:

Kata wyprzedzenia narzedzia

Pozycji osi ruchu obrotowego, wraz z
granicami przemieszczen

Predkosci osi ruchu obrotowego, aby
wykry¢ odwrécenia

Krétkich i dtugich segmentéw



Ta analiza wizualna pomaga zweryfiko-
wac warunki skrawania w trakcie catej
operacji.

Analiza wizualna ujawnia istotne informacje
na temat warunkéw skrawania
piecioosiowego.

Potaczenia na hali produkcyjnej

Hala produkcyjna jest miejscem, w
ktérym korzysci ptynace z programo-
wania NC nabieraja wymiaru
praktycznego. Oprogramowanie NX
CAM tworzy petna dokumentacje hali
produkcyjnej, mogac réwnoczesnie
taczy¢ bardziej istotne systemy danych
i zarzadzania procesowego. Biblioteka
zasobo6w produkcyjnych (MRL) zapew-
nia kompleksowe ztozenia narzedzi dla
programowania CAM. Teamcenter
zarzadza catoSciowymi pakietami
roboczymi i przekazuje je do systeméw
DNC na hali produkcyjnej, a nawet do
systemoéw MRP.

Oprogramowanie NX CAM 11 posiada
nowe funkcje tworzenia postproceso-
réw bezposrednio w Srodowisku NX,
gdzie definicja kinematyczna postpro-
cesora dostarczana jest automatycznie
z cyfrowego modelu maszyny. Nowy
konfigurator postprocesora zapewnia
modutowe warstwy definicji wyjscio-
wych, ktére moga stuzyc jako szablony,
dzieki czemu tworzenie i utrzymanie
postprocesoréw jest tatwiejsze.

Instrukcje pracy to pliki wyjsciowe,
ktére maja duzy wptyw na wydajnos¢,
z jaka pracownicy na hali produkcyjnej
organizuja nowe zadania. NX CAM
umozliwia dokumentowanie kazdego
kroku danego procesu z

uwzglednieniem unikatowego arkusza
konfiguracji, ktéry zawiera widok
konfiguracji wraz z wszelkimi wymaga-
nymi instrukcjami. Mozna z tatwoscia
uwzgledniaé w arkuszu instrukcje
standardowe jako wybierane szablony
tekstowe i tworzy¢ petne listy narze-
dzi. Instrukcje pracy sa wzajemnie
powiazane i mozna je tatwo aktualizo-
wa¢, aby odzwierciedli¢ zmiany
geometrii lub $ciezki narzedziowej.
Instrukcje pracy mozna dostarczac jako
strony ze sformatowanym kodem
HTML zawierajace grafike, ktére moga
by¢ wyswietlane na ekranie sterownika
maszyny.
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Twoérz kompleksowe i powigzane instrukcje
pracy w miare programowania w NX CAM.

Waznym, nowym udoskonaleniem
potaczen na hali produkcyjnej jest
dostepnos¢ zarzadzanej komunikacji
DNC — nawet dla uzytkownikéw NX
CAM, ktérzy nie korzystaja z aplikacji
Teamcenter. DNC Connect przekazuje
pakiety robocze NC z NX CAM do
zarzadzanego systemu DNC, ktérego
podstawe stanowi Shop Floor Connect.
Pakiety robocze dostarczane s3 na hale
produkcyjna z zachowaniem kontroli
poszczegdlnych rewizji, aby zagwaran-
towa¢, ze w procesie produkcyjnym
wykorzystywane sg poprawne dane.

Programowanie wspoétrzedno-
$ciowych maszyn
pomiarowych w oprogramo-
waniu NX CMM

WspétrzednosSciowe maszyny pomia-
rowe (CMM) to najwazniejsze
urzadzenia zapewniajace kontrole
jakosci na hali produkcyjnej.
Programowanie wspétrzednosciowych
maszyn pomiarowych w oprogramo-
waniu NX CMM oferuje mozliwos¢
wydajnego programowania sprzetu
CMM, jak réwniez wczytywania wyni-
kéw z powrotem do NX w celu
dokonania poréwnan wizualnych i
analiz.

Dostepny w NX CMM nowy, ultra-szybki cykl
pomiarowy wykorzystujacy ,zetkniecia gto-
wicy” umozliwia wykonywanie pomiaréw
trzykrotnie szybciej przy jednoczesnym
zwiekszeniu ich doktadnosci.

Waznym udoskonaleniem w technolo-
gii skanowania CMM jest dostepnos$¢
gtowic wysokich predkosci, ktére
skanuja powierzchnie ,przerzucanym”
ruchem, dzieki czemu moga wykony-
wacd przerywane zetkniecia. NX CMM
zaimplementowane w oprogramowa-
niu NX 11 oferuje mozliwos¢
programowania sond Renishaw PH20,
aby wykorzysta¢ ich unikatowa zdol-
no$¢ wykonywania ,zetkniec¢”, a nawet
prezentowania ruchu gtowicy w symu-
lacji. Te nowe sondy umozliwiaja
szybsze dokonywanie pomiaréw
punktoéw z wieksza doktadnoscia i
powtarzalnoscia, poniewaz porusza sie
wytacznie gtowica sondy, a nie cata
struktura CMM. Dzieki NX CMM mozna
z fatwoscig programowac najnowsze
sondy, pobierajac punkty pomiarowe
trzykrotnie szybciej.



Ustanawianie podstawowych uktadéw
wspotrzednych i ptaszczyzn dla progra-
moéw pomiarowych jest tatwiejsze w
oprogramowaniu NX 11 dzieki temu,
ze wybér geometrii prostej blokuje
stopnie swobody az do momentu
petnego zdefiniowania ptaszczyzny, co
przyspiesza konfiguracje programu
CMM.

W zastosowaniach zwigzanych z two-
rzeniem czesci blaszanych dla
przemystu lotniczego i kosmicznego
oraz motoryzacyjnego, gdzie bardziej
tradycyjne cechy nie wystepuja, pro-
gramy CMM czesto dziataja na
podstawie ptaszczyzn dotaczonych do
punktéw powierzchni.
Oprogramowanie NX 11 przyspiesza
proces definiowania tego typu ptasz-
czyzny dzieki automatycznemu
tworzeniu ich cech, ktére moga pozo-
sta¢ powiazane z informacjami o
wytwarzaniu produktu (PMI).

]

Poczatki programéw mozna z tatwoscia
tworzy¢ dzieki opcjom wyboru szybkiej
geometrii.

W zakresie programowania wykonywa-
nego w $rodowisku NX CMM
wprowadzono réwniez ulepszenia
dotyczace analizy danych pomiaro-
wych, w tym okna graficzne
wyswietlajace dane pomiarowe na
modelu czesci, dzieki czemu tatwiej
mozna obecnie interpretowac wyniki
pomiaréw i bardziej wydajnie monito-
rowac jako$¢ tworzonych czesci.
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NX

Dzieki DNC Connect uzytkownicy NX CAM moga z fatwoscig dostarczaé pakiety
robocze na hale produkcyjna, zyskujac pewnos¢, ze w procesie produkcyjnym

uzywane s3 poprawne dane.

Analizuj wyniki kontroli poprzez naktadanie
danych pomiarowych na model czesci 3D w
Srodowisku NX CMM.

Projektowanie oprzyrzadowania w
oprogramowaniu NX
Zaimplementowana w oprogramowa-
niu NX 11 funkcja projektowania
oprzyrzadowania zapewnia wzrost
wydajnosci podczas projektowania
form i ttocznikéw wielotaktowych. Po
pierwsze, elastyczny sposéb wyswie-
tlania listy materiatowej (BOM) w
arkuszu kalkulacyjnym utatwia zarza-
dzanie lista, jak réwniez jej edycje i
aktualizacje. Spos6b wyswietlania
arkuszy kalkulacyjnych umozliwia
réwniez masowa edycje, co przyspie-
sza wprowadzanie aktualizacji.

Elastyczny sposéb wyswietlania arkuszy

kalkulacyjnych listy materiatowej utatwia
zarzadzanie lista, jak réwniez jej edycje i
aktualizacje.

Projektowanie form i ttocznikéw staje
sie niezwykle wydajne dzieki wykorzy-
staniu standardowych komponentéw i
cech konstrukcyjnych. Przeciagaj i
upuszczaj standardowe komponenty
pobrane z elastycznej i konfigurowal-
nej biblioteki elementéw do
ponownego wykorzystania.
Standardowe czesci z biblioteki, w tym
komponenty uzytkownika, przechowy-
wane sg w bibliotece elementéw do
ponownego wykorzystania, ktora
oferuje ulepszone funkcje wyszukiwa-
nia i obstuge rodzin czesci. tatwy
dostep do komponentéw standardo-
wych i komponentéw uzytkownika
moze znaczaco przyspieszy¢ proces
projektowania oprzyrzadowania.



Przyspiesz proces projektowania form i
ttocznikéw poprzez ponowne wykorzystanie
komponentéw standardowych i komponentéw
uzytkownika pochodzacych z bibliotek.

Zaktualizowano kilka standardowych
komponentéw uzywanych przy projek-
towaniu form (w tym komponenty
chtodzace, wypychacze, przewezki i
kanaty dolotowe) oraz komponentéw
wykorzystywanych do projektowania
ttocznikéw (w tym wktadki formujace i
wykrawajace), wzbogacajac je o bar-
dziej inteligentne konfiguracje, aby
przyspieszy¢ proces projektowania
oprzyrzadowania.

Wizualizacja i walidacja ruchu form i
ttocznikéw pomagaja uzytkownikowi
oprogramowania NX 11 zweryfikowaé
ruch ztozony z wieksza doktadnoscia.
Mozna uzyska¢ wyrazny podglad
dodatkowych akcji komponentéw,
takich jak komponenty hydrauliczne i
akcja suwakéw oraz podnosnikéw.
Wizualizacja i walidacja z wykorzysta-
niem petnego, cyfrowego modelu
ztozenia oprzyrzadowania przyspie-
szajg proces projektowania i
zapobiegaja kosztownym btedom w
procesie produkcyjnym.

NX

Siemens PLM Software
www.siemens.com/plm

Ameryka Pn. i Pd. +1 314 264 8499
Europa +44 (0) 1276 413200
Azja i Pacyfik +852 2230 3308

© 2017 Siemens Product Lifecycle
Management Software Inc. Siemens oraz logo
Siemens s zastrzezonymi znakami towaro-
wymi firmy Siemens AG. D-Cubed, Femap,
Fibersim, Geolus, GO PLM, I-deas, JT, NX,
Parasolid, Solid Edge, Syncrofit, Teamcenter i
Tecnomatix s3 znakami towarowymi lub
zastrzezonymi znakami towarowymi spétki
Siemens Product Lifecycle Management
Software Inc. lub jej podmiotéw zaleznych w
Stanach Zjednoczonych i innych krajach.
Wszystkie pozostate znaki towarowe, zastrze-
zone znaki towarowe i znaki ustugowe naleza
do odpowiednich podmiotéw.

58757-A8 1/17 o2e



