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Produkt
NX

Wyzwania biznesowe

Obstuga ztozonej, jednocze-
snej obrébki wieloosiowej

Tworzenie specyfikacji pro-
duktowych spetniajacych
wymogi klientéw

Klucze do sukcesu

Oprogramowanie NX ze zin-
tegrowanymi rozwigzaniami
CAD/CAM

tatwiejsze uzycie danych
zaimportowanych od klienta

Rozwéj postprocesoréw we
wtasnym zakresie

Zgodnos¢ z szerokim wachla-
rzem obrabiarek

Stata i sp6jna $ciezka roz-
woju oprogramowania NX

Efekty

Skuteczne utworzenie bazy
postprocesoréw dla zr6znico-
wanego wachlarza
obrabiarek

Zwigkszona wydajnosc
modelowania

Przemyst lotniczy i obronny ¢ Transport

Heiwa Sangyo

Oprogramowanie NX w petni obstuguje obrabiarki

réznego typu

Zintegrowane rozwigzania CAD/
CAM utatwiajg tworzenie specy-
fikacji produktowych

Produkcja bardzo precyzyjnych czesci
wysokiej jakosci z wykorzystaniem
jednoczesnej obrébki wieloosiowej
Firma Heiwa Sangyo Co., Ltd. (Heiwa
Sangyo) wytwarza produkty wymagajace
najwyzszej precyzji i jakosci wykonania, w
tym konstrukcje ptatowe i silniki lotnicze,
komponenty stosowane w kolejach
duzych predkosci oraz czesci do rakiet.
Firma specjalizuje sie w jednoczesnej
obrébce wieloosiowej oraz produkcji form
wtryskowych. Heiwa Sangyo posiada
obrabiarki r6znego typu, a oprogramowa-
nie NX™ — dostarczone przez firme
Siemens PLM Software specjalizujaca sie
w zarzadzaniu cyklem zycia produktu
(PLM) — jest teraz gtéwnym systemem
komputerowego wspomagania wytwarza-
nia (CAM) uzywanym w firmie.

Heiwa Sangyo dziata w miastach
Funabashi i Ichikawa w prefekturze Chiba
oraz Komagane w prefekturze Nagano.
Oprécz oprogramowania NX w firmie
uzywa sie jeszcze dwéch innych syste-
moéw — jednego wytacznie na potrzeby
projektowania wspomaganego kompute-
rowo (CAD), a drugiego tylko na potrzeby
CAM. Oprogramowanie NX jest w coraz
wiekszym stopniu wykorzystywane jako
zintegrowany system CAD/CAM.

Oprogramowanie NX (wcze$niej znane
jako Unigraphics®) zostato po raz pierwszy
wdrozone w Heiwa Sangyo pod koniec lat
90. XX w. W tamtym czasie firma uzywata
bardzo drogiego systemu programowania
numerycznego (NC), ktéry nie zapewniat
odpowiedniej wydajnosci mimo swojej
wysokiej ceny. Firma Heiwa Sangyo obstu-
giwata wielu klientéw z branzy przemystu
ciezkiego, a ponadto rozwazano rozszerze-
nie dziatalnosci o wytwarzanie narzedzi na
potrzeby odlewnictwa niskocisnieniowego.
Zdecydowano sie na wybér oprogramowa-
nia NX ze wzgledu na nizszy koszt oraz
fakt, ze byto powszechnie wykorzystywane
w tej branzy.

www.siemens.com/plm/Ims
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Rozszerzenie mozliwosci biz-
nesowych i pojawienie sie
nowych zaméwien

Na samym poczatku oprogramowanie NX
byto wykorzystywane w produkcji form
wtryskowych, ale pomogto tez firmie
Heiwa Sangyo zaistnie¢ w nowej branzy.
LOprogramowanie NX to gtéwne rozwia-
zanie CAD/CAM stosowane w branzy
silnikéw lotniczych” — wyjasnia Yasuhiro
Yao, prezes Heiwa Sangyo. ,Wczes$niej
projekty tworzono w 2D, ale od roku
2000 firmy z branzy lotniczej przeszty na
tréjwymiar i zaczety uzywac oprogramo-
wania NX. W ten sposéb

oprogramowanie NX pomogto nam
zdoby¢ nowe zaméwienia”.

Zintegrowane rozwigzania CAD/CAM
przyspieszajg tworzenie specyfikacji
produktowych

Firma Heiwa Sangyo produkuje czesci w
oparciu o dane projektowe dostarczane
przez klientéw. Klienci dostarczaja zwykle
jedynie model gotowej czesci wraz z
kilkoma instrukcjami dotyczacymi obrobki
oraz innymi dokumentami. Inzynierowie

»,Proces modelowania majgcy na celu
wygenerowanie danych produkcyjnych jest
dosy¢ ztozony. Dzieki integracji rozwigzan
CAD i CAM oprogramowanie NX bardzo
skutecznie radzi sobie z tym problemem”.

Shinichi Ohara

Manufacturing Engineering Department

Heiwa Sangyo



w Heiwa Sangyo muszg wygenerowac
dodatkowe dane na potrzeby procesu
produkcji, w tym zaprojektowaé mocu-
jace przyrzady obrébkowe oraz
mocowania. ,Proces modelowania majacy
na celu wygenerowanie danych produk-
cyjnych jest dosy¢ ztozony” — wyjasnia
Shinichi Ohara, Manufacturing
Engineering Department, Heiwa Sangyo.
.Dzieki integracji rozwigzann CAD i CAM
oprogramowanie NX bardzo skutecznie
radzi sobie z tym problemem”.

Firma Heiwa Sangyo uzywa oprogramo-
wania NX we wszystkich procesach — od
momentu odebrania danych od klienta po
faze, w ktérej do pracy przystepuja obra-
biarki. W wielu przypadkach pracownicy
firmy Heiwa Sangyo musza tworzy¢
szczegbtowe plany z projektdéw, uzywajac
funkcji szkicowania oferowanej przez
oprogramowanie NX. Jesli obrobka obej-
muje wiele etapéw oraz wymaga
zastosowania réznych typ6éw obrabiarek,
inzynierowe uzywaja oprogramowania
NX do przygotowania instrukcji pracy
oraz planéw procesu. ,Oprogramowanie
NX to kompletne rozwigzanie CAD/CAM,
ktérego uzywamy, gdy chcemy przejs¢ od
fazy tworzenia planéw i projektowania do
etapu produkcji na hali produkcyjnej”

— méwi Shinichi Ohara.

Praca z danymi klientéw

W wielu przypadkach dane projektowe
dostarczane przez klientéw nie s
dostepne w natywnym formacie NX.
Firma importuje woéwczas dane do opro-
gramowania NX, uzywajac popularnych
formatéw posrednich, takich jak Standard
for the Exchange of Product Model Data
(STEP) czy format oprogramowania
Parasolid®.

Oferowana przez oprogramowanie mozli-
wos$¢ modelowania z uzyciem technologii
synchronicznej jest szczegélnie przydatna
w przypadku pracy z importowanymi
danymi. ,Podczas importu dostarczonych
danych tracimy pierwotne parametry i w
efekcie otrzymujemy model, ktérego nie
mozna poprawic z uzyciem konwencjonal-
nych metod modelowania” — méwi
Shinichi Ohara. ,W takim przypadku
uzycie technologii synchronicznej pozwala
nam zmienia¢ Srednice otworéw czy
naktadac powierzchnie na modele bez
historii. Uzywamy jej wiec bardzo czesto”.

~Oprogramowanie NX
Swietnie sprawdza sie, gdy
trzeba naprawi¢ dane
uszkodzone w wyniku
probleméw podczas
konwers;ji”.

Shinichi Ohara
Manufacturing Engineering
Department

Heiwa Sangyo

Firma Heiwa Sangyo uzywa réwniez
funkcji modelowania NX do rozwigzywa-
nia problemoéw, ktére moga wystapic
podczas konwersji danych z innych syste-
moéw. Problemy z translacja wymagaja
poswiecenia dodatkowego czasu na
wyczyszczenie i naprawe danych, co moze
mieé wptyw na harmonogram produkgji.
Problem z konwersjg danych jest jeszcze
wiekszy, gdy dane 3D s3 dostarczane bez
planéw i do dyspozycji sa jedynie dane
dotyczace ksztattu. ,W zaleznosci od
systemu uzytego do utworzenia modelu
czesci podczas importowania danych
moga sie pojawi¢ problemy takie jak
brakujace powierzchnie” — wyjasnia
Shinichi Ohara. ,Oprogramowanie NX bez
problemu odczytuje tego typu danei
umozliwia ich edytowanie nawet w sytu-
acji, gdy wystapi problem.
Oprogramowanie NX swiet-
nie sprawdza sie, gdy trzeba
naprawi¢ dane uszkodzone w
wyniku probleméw podczas
konwersji”.
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«Inne systemy opieraja sie
tylko na rozwigzaniu CAM
lub CAD, dlatego jesli
chcemy uzywac ich jako
systemu CAD/CAM, musimy
nauczy¢ sie obstugi dwéch
réznych narzedzi.
Oprogramowanie NX to
zintegrowane rozwigzanie
CADICAM, wiec szkolenie z
jego obstugi trwa o potowe
krécej”.

Shinichi Ohara
Manufacturing Engineering
Department

Heiwa Sangyo

Funkcja Post Builder zapewnia
najwyzszg wydajno$¢ obrabiarek
Poniewaz firma Heiwa Sangyo produkuje
rzeczywiste produkty, musi by¢ w stanie
stworzy¢ kod NC dla szerokiego wachla-
rza obrabiarek i konfiguracji sterownikéw.
Do obstugi firmowych obrabiarek uzywa-
nych jest ponad 15 typéw
postprocesoréw. Ich tworzenie moze by¢
bardzo trudne, dlatego inzynierowie
Heiwa Sangyo uzywaja zintegrowanej
funkcji NX CAM Post Builder, aby uspraw-
ni¢ ten proces.

Przed zakupem oprogramowania NX CAM
firma Heiwa Sangyo zlecata tworzenie
postprocesoréw innym firmom. ,Gdy
uzywalismy poprzedniego systemu CAM,
musielismy zleca¢ innym firmom tworze-
nie postprocesoréw dla kazdej obrabiarki”
— mowi Shinichi Ohara. ,Kupowalismy
postprocesory dla kazdej obrabiarki, ale
nie mogliémy ich w zaden sposéb modyfi-
kowaé. Byliémy zachwyceni, gdy okazato
sie, ze oprogramowanie NX CAM pozwala
na szybkie dostosowywanie postproceso-
réw. Oferuje uzytkownikom dedykowane
funkcje dostepne w wygodnym interfej-
sie, ktéry reaguje na potrzeby
uzytkownikéw systemu CAM".

Yasuhiro Yao podsumowuje zalety prze-
twarzania koricowego z uzyciem
oprogramowania NX: ,Dawniej postpro-
cesory byty dla nas niczym czarne
skrzynki, ale dzieki rozwigzaniu NX Post
Builder mozemy je teraz samodzielnie
tworzy¢ i dostosowywac”.

Skrécenie czasu szkolenia o potowe

W branzy, w ktérej rozwigzania CAD/CAM
sg wykorzystywane coraz czesciej, opro-
gramowanie NX pozwala zmniejszy¢
koszty szkolenia oraz skrécic¢ jego czas.
LInne systemy opieraja sie tylko na
rozwigzaniu CAM lub CAD, dlatego jesli
chcemy uzywac ich jako systemu CAD/
CAM, musimy nauczy¢ sie obstugi dwéch
réznych narzedzi. Oprogramowanie NX to
zintegrowane rozwiazanie CAD/CAM,
wiec szkolenie z jego obstugi trwa o
potowe krécej” — moéwi Shinichi Ohara.
Funkcje pozwalajace na intuicyjne
tworzenie i edytowanie modeli, np.
technologia synchroniczna, moga by¢ z
powodzeniem uzywane nawet przez
osoby, ktére nie s3 biegte w obstudze
narzedzi CAD.

Konsekwentny rozwéj systemu i
skuteczne wsparcie

Firma Heiwa Sangyo korzystata wczesniej
z innego systemu CAM. Uwazano, ze byt
tatwiejszy w obstudze w przypadku
jednoczesnej obrébki wieloosiowej, ktéra
stanowi gtéwny aspekt dziatalnosci firmy.
Jednak zmiany w systemie dotyczyty w
coraz wiekszym stopniu funkcji projekto-
wania, a nie CAM, wiec w rezultacie
system stracit swoje gtéwne zalety.



JKierunek rozwoju — skupianie sie na
fazie produkcyjnej lub odchodzenie od
niej — jest jasno okreslony w przypadku
kazdego systemu” — wyjasnia Yasuhiro
Yao. ,Uwazam, ze wizja rozwoju oprogra-
mowania NX od dawna jest sp6jna”.

Jednym z gtéwnych powodéw, dla
ktérych firma Heiwa Sangyo wybrata
oprogramowanie NX jako swéj gtowny
system, jest wsparcie techniczne.
LOprogramowanie NX oferuje biblioteki
narzedzi i uchwytéw, ktére sa przydatne
nawet w przypadku zadan wykonywanych
w innych systemach” — moéwi Shinichi
Ohara, ktéry odpowiada za obstuge
oprogramowania NX w firmie Heiwa
Sangyo. ,Oprécz gtéwnych funkcji CAM
oprogramowanie NX obstuguje réwniez
technologie peryferyjne, takie jak
szablony i biblioteki projektéw uzywane
w systemach CAD. Mysle, ze gtéwnym
powodem, dla ktérego mozemy korzystac
z oprogramowania NX zgodnie z naszymi
potrzebami jest kompleksowe wsparcie
techniczne. Mozemy rozmawia¢ bezpo-
$rednio z programistami, co jest bardzo
wazne dla takiej firmy, jak nasza. Daje
nam to poczucie bezpieczeristwa".

Spojrzenie na przysztosc branzy
produkcyjnej

Firma Heiwa Sangyo dostrzega wiele
zalet oprogramowania NX, takich jak
obstuga zaawansowanych funkcji dostep-
nych w najnowszych modelach
obrabiarek. Jest tez Swiadoma potencjatu
drzemigcego w oprogramowaniu NX
firmy Siemens, ktéra wytwarza ponadto
najlepsze w branzy sterowniki do obra-
biarek i jest znana ze stosowania
wysokowydajnej, ztozonej obrébki.
LFirma Siemens to lider w branzy sterow-
nikéw CNC stosowanych w jednoczesnej
obrébce wieloosiowej” — méwi Yasuhiro
Yao. ,NX jest czeScig marki Siemens. Z
punktu widzenia uzytkownika taka inte-
gracja technologii pozwoli stawi¢ czoto
wyzwaniom nowej generacji”.



Rozwiagzanialustugi Firma Heiwa Sangyo zwieksza wykorzy- NC pochodzacych od klientéw oraz

NX CAM stanie oprogramowania NX, taczac je z przesytania ich do obrabiarek. Firma
WWW.Siemens.com/nx systemami kontroli jakosci. Kwestia Heiwa Sangyo tworzy system wspierajacy
jakosci jest wazna dla firm z branzy wysoka jakos¢ produkcji w catym proce-

. . produkcyjnej, ktére dostarczaja rzeczywi-  sie, co zagwarantuje jej przewage nad
qustawowa dziatalnos¢ ste produkty spetniajace wysokie konkurencja. ,Chcemy wynies¢ proces
klienta wymagania klientéw. Obecnie nasza produkcji i jakos¢ na nowy poziom
Firma Heiwa Sangyo produ- firma wykorzystuje oprogramowanie NX poprzez gromadzenie wynikéw i ich
kuje konstrukcje ptatowe i do generowania danych produkcyjnych analize” — méwi Yasuhiro Yao.

silniki lotnicze, komponenty
stosowane w kolejach duzych
predkosci oraz czesci do
rakiet. Specjalizuje sie w jed-
noczesnej obrébce
wieloosiowej, a takze
wytwarza formy odlewnicze
i zajmuje sie obrdbka
skrawaniem.

y,<Dawniej postprocesory byty dla
rimasent meiss e, T1AS NiCZYM czarne skrzynki, ale
o dzieki rozwigzaniu NX Post
Builder mozemy je teraz
samodzielnie tworzyc i
dostosowywac”.

Yasuhiro Yao
Prezes
Heiwa Sangyo Co., Ltd.
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